Jdager

High Performance Spindles

B88-M220.01 K1.15S3A

Manueller Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 10002001

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitssagen

Lager Leistungswerte

Ungekihlt
Stahlkugellager (Sttick)

Pmax./5s  $6-60% $1-100%

Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Nennleistung 2 1,6 14 [kW]
Motor Drehmoment 1,4 0,96 0,84 [Nm]
Spannung 179 178 180 I\
e e 3-phasiger Asynchronantrieb
9 (biirsten- und sensorlos) Strom 8,6 6,5 6 [A]
Frequenz 667 Hz
Motorpolzahl (Paare) 2
Nenndrehzahl 20.000 rpm
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Jdager

High Performance Spindles

B88-M220.01 K1.15S3A

Manueller Werkzeugwechsel
Artikel-Nr. 10002001

Merkmale
Feldplatte (TTL)
I Anzahl Signale = 6
Motorschutz PTC 160° C
Gehause Aluminium
N il ﬂ' Flanschflache 102,5 mm x 88 mm
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Scheibenwerkzeug
Werkzeugaufnahme @16 mm
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Leistungsdiagramm Gewicht ~2,1kg
Ungekiihlt Planlauf Aufnahmefliche <1u
Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprufstand.
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