Jdager

High Performance Spindles

ARS72-M416.09 S5

Manueller Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 10004022-05

SF-Spindel zum Abrichten von Schleifscheiben

Lager Leistungswerte
Flussigkeitsgekiihlt
Hybridkugellager (Sttick) 3
Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei Pmax/5s  56-60% 51-100%
Nennleistung 34 2,6 22 [kwW]
Motor Drehmoment 2,226 1,793 1,413 [Nm]
Spannung 367 367 361 [V]
e e 3-phasiger Asynchronantrieb
9 (biirsten- und sensorlos) Strom 10 74 6,3 [A]
Frequenz 533 Hz
Motorpolzahl (Paare) 2 LeiStungswerte
Nenndrehzahl 16.000 rpm Dy diee o Lk
i - P /55 S6-60% S1-100%
e e
Pro Sekunde (andere Werte nach Riicksprache) Nennleistung 34 1,2 0,68  [kW]
Drehmoment 257 0,95 061 [Nm]
Spannung 370 301 259 [Vl
Strom 11,5 52 3,8 [A]
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ARS72-M416.09 S5

Manueller Werkzeugwechsel
Artikel-Nr. 10004022-05
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Leistungsdiagramm
Druckluftgekiihlt
Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprufstand.
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Leistungsdiagramm
Flussigkeitsgekiihlt

Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprifstand.
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Feldplatte (TTL)
Anzahl Signale =6

PTC130°C
Pt1000

Edelstahl
72 mm

Druckluftgekiihlt
Flussigkeitsgekihlt

Uber den Spindeltrager
<+45°C
+10°C...+45°C

IP54

Manueller
Werkzeugwechsel

Werkzeugaufnahme:
X = Schleifkorper
D1=40h3 mm

D2 =100 mm
t=10-20mm

9-pol (SpeedTEC)
~4,1kg
<2nu
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