Jdager

High Performance Spindles

ARS72-M416.09 S5

Reczna zmiana narzedzia

Numer artykutu 10004022-05

Wrzeciono wysokoobrotowe do obciggania sciernic

tozysko Wartosci mocy
Chtodzony ciecza
Hybrydowe tozysko kulkowe (sztuk) 3
Trwato$¢-smarowanie smarem statym bezobstugowy Pmaks./5s  56-60% 51-100%
Moc znamionowa 34 2,6 27 [kw]
Silnik Moment obrotowy 2,226 1,793 1,413 [Nm]
; y % Napiecie 367 367 361 [V]
T TId 3-fazowy naped asynchroniczny
L (bezszczotkowy i bezczujnikowy) Prad 10 74 6,3 [A]
Czestotliwos¢ 533 Hz
Liczba biegundw silnika 3 Wartosci mocy
(pary) Chtodzony sprezonym powietrzem
R e o 16.000 rpm Pmaks/5s S6-60%  S1-100%
obrotowa
. . . Moc znamionowa 34 1,2 0,68  [kW]
Wartosc¢ przyspieszenia/ 10 000 rpm
hamowania (inne wartosci po uzgodnieniu) Moment obrotowy 2,57 0,95 0,61  [Nm]
Na sekunde
Napiecie 370 301 259 [Vl
Prad 11,5 52 3,8 [A]
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ARS72-M416.09 S5

Reczna zmiana narzedzia
Numer artykutu 10004022-05
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Wykres mocy
Chtodzony sprezonym powietrzem
Okreslenie mocy odbyto sie na wikasnym stanowisku do badania

silnikow.
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Wykres mocy
Chtodzony ciecza

Okreslenie mocy odbyto sie na wtasnym stanowisku do badania
silnikow.
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High Performance Spindles

Cechy
Czujnik predkosci obrotowej

Zabezpieczenie silnika

Obudowa

Srednica obudowy

Chtodzenie

Odprowadzanie ciepta

Temperatura obudowy
Temperatura robocza otoczenia
Powietrze uszczelniajace

Stopien ochrony

(powietrze uszczelniajace
wigczone)

Zmiana narzedzia
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Kierunek obrotéw zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara i
kierunek obrotéw w lewo

Wtyk urzadzenia
Ciezar

Ruch w ptaszczyznie
powierzchni mocowania

er ra\

Magnetorezystor (TTL)
liczba sygnatéw =6

PTC 130°C
PT1000

Stal nierdzewna
72 mm

Chtodzony sprezonym
powietrzem

Chtodzony cieczg

Za pomocg uchwytu
wrzeciona

<+45°C
Od +10°C do +45°C

IP54
Reczna zmiana narzedzia

Uchwyt narzedzia:

X = kamien szlifierski
D1=40h3 mm

D2 =100 mm
t=10-20 mm

9-biegunowy (SpeedTEC)
~4,1kg
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