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6.4

5 6
a a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5) Spindel
PE : n
— 0,75 mm? GNYE !
A u
0,5 mm? BN
b B - Stator
0,5 mm2? BU b
C w
0,5 mm? BK
G : :
] : 0,14 mm? BN/ *RD : KTY/
: : *PT1000 *
E : : :
. 0,14 mm? WH/ *WH/**WH :
. P : é .
: 0,14 mm? GN : @ *%PTC :
H 5 :
: 0,14 mm? YE :
L L : :
: 0,14 mm? WH :
. Kundenseite
Customer side a
Motorphase V Motorphase W
|| Motor phase V Motor phase W
A\ - KTY+
Motorphase U
*PT1000+
Motor phase U
€ e
F ~—D
PE Schutzleiter
DFP+ — protective earth
KTY-
*PT1000-
/ *PTC-
£ £
*PTC+ DFP-
a PTC fiir optional hinzu 16.01.20 sp
g — g
Zust. Anderung Datum| Name

Datum [16.01.19

‘Projekt Nr.:

Version Nr.:

(1]
Bearb. |Perschewski zeichn.Nr.: |29025571

Norm DIN 81346

High Performance Spindles Pinbelegung FS9 (S5) PTC,KTY,FP

Blatt 1

von 1 Bl.
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