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High Performance Spindles | = AFQF
6.2 Jl= UI0Ie AIE (KL4001 , AC 2H)
Sorarlch X2z 1,2 KW
_ATOES0 =242t — o

S Fuol T2 270 Ao S5 SlESsE OO0 liom
S 2T X0 PY & S L2t A Al
LG oF 25 PTC 160° C

2 M 2,250
=35 2t S1-100%
=z Elfos|=sEE 10 000 15000 20000 25000 30000 40000 50000 60000 rom
=L 8793 13459 18304 22856 27860 37684 47509 56 761 rom
=T} 167 250 333 417 500 667 833 1 000 Hz
B == 0,192 0,289 0,419 0,524 0,633 0,853 1,044 1,249 kW
g3 0,21 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 Nm
oSl (& 55 74 91 105 121 152 183 206 V
dF 6 6 6 6 6 6 6 6 A
cos ¢ 0,78 0,75 0,77 0,77 0,77 0,77 0,76 0,78
5=l 2t S6-60%
A NS 10 000 15000 20000 25000 30000 40000 50000 60000 rom
SEEE 8537 13918 18095 23101 27778 38705 47 427 57 987 rom
=T} == 167 250 33 417 500 667 833 1 000 Hz
52 =% 0,211 0,329 0,428 0,569 0,685 0,953 1,175 1,426 kW
g3 0,24 0,23 0,23 0,24 0,24 0,24 0,24 0,23 Nm
A f 57 77 90 107 120 150 182 211 V
P 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 A
cos ¢ 0,79 0,75 0,76 0,77 0,77 0,78 0,78 0,78
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10 000 15000 20000 25000 30000 40000 50000 60000 rom
7190 12562 17525 21793 27451 36418 46671 55842 rpm
167 250 333 417 500 667 833 1 000 Hz
0,361 0,63 0,83 1,078 1,243 1,808 2,076 2,503 kW
0,48 0,479 0,452 0,473 0,432 0,474 0,425 0,428 Nm
68 93 111 128 149 184 214 249 V
10 10,4 10,6 10,5 10,9 11 10,5 10,6 A
0,89 0,84 0,83 0,82 0,83 0,81 0,8 0,79
DEA O 2AHEOM S0 20848t FOALE
= 2HE &= Al 2280 J|=20F 20| HAIE 28 M0 X
O OF &LICH.
SHE M2t A2 HIE 20l MAIE st20 2 = JUSLICH
Hds CHol 1 &
kw Nm
2,5 0,5

N N O O Ny O
S S & & N OX
N) T o o W o & &
S1[kW] - S6 [kW] — -+ = Pmax [kW]
= = 51 [Nm] === S6[Nm] e Pmax [Nm]

i
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6.3

HAE)NAM UHEAS SLE = AS

PE {I
0, 75mm? GNYE
a ] N
siehe Tabelle/ see chart
u
Zahler
counter
v
[ 2 Stator
siehe Tabelle/ see chart
3 W

siehe Tabelle/ see chart

e Cog :
: : 0,14mm? RD ﬁ/ PTG

0,14mm? BU

: : 0,14mm? YE
i : Feldplatte
. 7 H 2209 differential
- . R BK nmagneto resistor
: : (transmitter) <

0,14mm? GN

d d
* PIN 1, 2, 3. & und Schulzleiter Stifte 1,57 verwenden
PIN 5. 6. 7 und 8 Stifte 0.147
e 7 gegen 4 - Widersland je nach Drehzahl und Polzahl
der Spindel e
S gegen & - Bricke nur bei 2-poligem Motor
1/4-2
AC4.+AC6.+ACT AC8.01
[ ACM 26.. AC9.02 AC8.02 —
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-22/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100| DC4. .+DC5. . ACM82/50/80-4E |[DC8.02
3/7-2 | 4a/7-2 7/7-4 | AC3.01[DCM48/30/60.. | DCM60/40. . DCM48/30/90..] DCIY.01 DC9.02 | DC8.01
£ u |o0,5rD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
v |o,5¢ev 0,22 vi| 0,5 BU 0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
W |0,5wH [0,22 wH| 0,5 WH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,14
prc | 2x 0,14] 2x 0,14] 2x 0,14] 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25
Werte in mm?
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
g

9] (**) Belegung der Pins siehe Schaltplan

Datum [27.01.21 ‘Projekt Nr.:

e
zeichn.Nr.: (29020070
Bearb. |s.perschewski r A ‘Version Nr.:
High Perfofmance Spindies Pinbelegung FS9 (S4) PTC, FP, DZG, ZH von 1 B1.

Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

Norm DIN 81346

Ubersetzungen,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(40) &= ¥s 10403012, H&E 10



6.4

U‘ |
%6 350

—pTrrc °C

PTC H&7] 2% T 0l LHE
PTC X &t J & Aol A1
X &tat)

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101 (+E

VD
Il ALt
Ete
0 s " (To=0 -+ 40°C)
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K)
A K (Vpre < 2.5V)
A A
BrS Al
s 25 ¢el (V=0)
X &gt
R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)
Tyar £AT
AT Vorg < 2.5V)  (Vprp < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

g3 Bts 2 90°C - 160°Cel S4=

M135
V... 30V
Vises. max 7.5V
RN < 250Q
Ve 3kV~
t, <2.5s
Teo  —25/+180°C
R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
(Vere £ 7.5V)  (Vpre < 2.5V)

= 4kQ

00

F= B1S 10403012, JH&E 10

19(40)



Jager &
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6.5 S ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o
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