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6.2 Jl= dIoI” AIE (KL1013, AC 2H)
£21(S1, S6, S2)2 Atel It Of ool _
S S A 26 2 ACM 26/15/45-2E
of & erLICh S == 0,23 kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 50.000 rom
S FUO Meh 220 HIA el
= 2 X0IE BY &= US L 28 =
L
I % xe D2g Al

2H 2% < 100°C

DY Mgt 0,5 Q@

=4 M 110 W - =t (S1)
=&E gt S1-100%
HAFNSE 5000 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 rom
SNMEE 3 586 8 380 18 200 37 990 38 100 48 100 rpm
Z= 10} == 83 167 888 500 667 833 Hz
dH == 0,018 0,053 0,112 0,165 0,207 0,232 kW
E£3 0,049 0,06 0,059 0,058 0,052 0,046 Nm
et 8 11 18 25 31 &/ V
d= 6,8 6,9 7 7 6,6 6,2 A
cos ¢ 0,89 0,86 0,83 0,80 0,80 0,79
=H & gt S6-60%
HASINET 5000 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 rom
RS 3 500 7 950 17 950 27 980 37 980 47 900 rom
=10} 2= 83 167 888 500 667 833 Hz
33 == 0,02 0,062 0,135 0,2 0,257 0,303 kW
g3 0,053 0,075 0,072 0,069 0,065 0,061 Nm
o et 9 12 19 26 33 40 V
PSR 7.8 7,9 7,6 7,3 7,3 7,3 A
cos ¢ 0.9 0,92 0,89 0,86 0,84 0,883

B
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5 000 10 000 30000 40000 50 000 rom
3 207 8 300 27 400 40000 50 000 rom
83 167 500 667 833 Hz
0,02 0,069 0,215 0,281 0,34 KW
0,058 0,08 0,075 0,072 0,068 Nm
9 12 26 33 40 Vv
7.8 8,4 8,6 8,5 8,3 A
0,91 0,83 0,82 0,83 0,83
JDEA Fhe HAHE WA &S0 288 ZOAE
FI ZHEH &s Al 2280 J|20F 80| HAIE 26 &0 24X
ofl OF & LIC}.
SHE MFIOF AL HE 20 HMAIE 20 2 &= USLICEH
As GOl &
kw Nm
0,4 0,08
03 0,06
0.2 0,04
0,1 0,02
KL1013
0 : 0
Q
Q
N)
o &
)

S1[kW]
— — 51 [Nm]

— 56 [kW]

= = = 56 [Nm]

— - - = Pmax [kW]
------ Pmax [Nm]
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Spindel
b N ( \ U Stator .
0,75mm? BN [ ‘ BN
” . | v
0, 75mm? BU [ BU
W
3| ||
0, 75mm? BK | : BK |
e A S i ,‘ . [ S
0,75mm? GNYE JC/L T : 0,75mm? GNYE @
L
© c
Motorkabel 4x0,75mm?
motor cable 4x0,75mm?
d d
e
e
2/4-2 2/7-2 | 3/7-4
3/7-2 4/7-2 | 7/7-4
U 0,5 RD 0,22 BN| 0,5 RD
\Y 0,5 GN 0,22 vr| 0,5 BU
w 0,5 WH 0,22 wa| 0,5 WH
£ KTY 2x 0,14 £
PTC 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,14
PT1000 2x 0,14
Werte in mm?
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
g g
Datum |02.12.19 [ 1] ‘Projekt Nr.:
. zeichn.Nr.: 29043073 -
Bearb. Perschewski Version Nr.:
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Kabelanschlussplan 4x0,75 von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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® 9% Limit 2003/10/EG|
80 . e ey Y
70 i
"-_-._—.-.‘
O O
$ & & S o
&S FA

SF-AES2 WHE 38EEE AS6H)| HE0 =580 2 222

12l 25 #XIE Z2UZ NAGH OHYAIL.

O SF-ABISH XEts ANS
J\=3
D o1 SAN E40l YK HAGYAIR.
S o1 HOIZ0 240 AKX IR,
O EMEIT U2 SAY OIS ASOHAAIR,
S SF-ATISS Z¥ 2HUAM HS0HK DHAIAIR.
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8.1

R =

—
-

A
—
e

KA 2 0| E = 7ok

=N
A X
& Xl 0| &:
O SF-AUES0| Mot 40| Si=Al 2oty AL
SF-ALZISES QASH 22E R
S B OF ASE R0 MAISE 2= HHE AHGHAAIL
SF-AEIE &Xl
SF-Atl== &XlIot)| ?lol T2 HHE =MUE ABSINAIL.
O BPEANHHERE &M ECEZRH ESote =2 EHIAE MA
S AIL.
° 0l B2 EH U4l Hgst SA HEES REoHAAIL
D olY SAE SA IEHON ZESHYAIL.
o HZERI FAHGHLD 20t Sl &It Al
2 XY gdstoz FES A=) 2= HZFRE L HGHYAIL
O SF-AES0 AEHUMAHI Y= B
L HHYE G990 I 0] LMK XES SIS AL
& gjl ANOl2S HZ [ &€& LHE AHOIS HASE ALESHA A

JIAHCIA DEGHYAIL.
g M HZBRt HZoINAIL.
° HHEHE

OiM s=2ctel 2
> US E0A M S32tele

HE HHIE X0t AL,

B\ OH Xl D1 D2

2.8 =217 2.8 mm ea" 4 mm 5/5"
4  L=3D| 4 mm e 6 mm /64"
6 =30 6 mm 1o 8 mm /16"
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Jager

High Performance Spindles

2 L E +3°C
ol steF 1 mg/m?

A XHZW S A 200 Wet &0l

2,5

5
= ;
0 ; ;
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
— — 25 NL/min (DN4) Meter
----- 50 NL/min (DN4)
———— 60 NL/min (DN4)
M AN ERE A4 I3
S A 2R =22 0|ZEot= It
0 A ERE 220 &RE 22 0/Eot= b=
st=s S 11201001, A 01 19(32)
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