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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 4 ‘ 5 6
a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5)
PE {i
| 0,75 mm? GNYE
A u
’/ 0,5 mm2? BN
5 BK
*z&hler optional
counter optional
L BK
v
B Stator
0,5 mm? BU
|| . .
0,5 mm? BK
G
0,14 mm? RD /ﬁ/ pTC
c
E
0,14 mm2? RD
F
0,14 mm? GN
H
0,14 mm? YE
L
[ I TTPRRPRRRE
Kundenseite
B Customer side
[ Motorphase V %; toroh W
motor phase V °t°rp hase W
Zahler motor phase
counter
. A G
Motorphase U PTC+
motor phase U
Zahler
counter
W F PE Schutzleiter
DFP+ — protective earth
: E
PTC-
DFP-
g
Datum |05.09.18 o0 ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29027470 -
Bearb. Perschewski Version Nr.: 2.0
ageéer a -
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung £S89 (S9) PRC, FE, ZH von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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a
1
2
3
. -
b
4
5
6 output BK
0,14 mm? BK
0,14 mm? BU c
8 +Vs BN
0,14 mm? BN
9
10
11
d d
12
5 Kundenseite 4
Customer side
R N
e
WK Signal
signal taper monitoring
Masse WK
ground taper monitoring
: 12 £
WK+
taper monitoring +
g . I g
Datum |26.09.23 [ X J Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: [29025870 .
Bearb. |Perschewski ‘ ' e r h Version Nr.:
S g Pinbel FS12M s34 Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles nbetegung (534 von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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?ElEH ég &o\:}' (TA - 25K“.TNAT + 15K) VMes, max 75\/
X2 Y& (Vere < 2.5V) RN < 250Q
HMOIA AL A QY Vi 3KV~
BES Al t, < 2.5s
s 2 Y9 (V=0) Teo  —25/+180°C
10'
10
—Tprc °C X &tk
PTC H&J| & Toulll M1
PTC X &I X & Rero(£ 412 Too £AT R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
A &tel) NAT (Vore € 2.5V)  (Voro € 2.5V)  (Vorg < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
130 £5°C < 5509 > 1330Q > 4kQ —
6.5 £ e 22X
E H0IH FA(WK ZLIHE)=E ZHXA SF-AES2 =H &EHE
HAGHD JIHCS HEEZ Y MSE ML ELIC
O Sc4d 28 A®IXE 028t E HOlIH 2K
=1
E MZ=
SF-ABS
A= | AFEH
s Mo el BN (1) = 2
10 - 30VDG(UL -~ S2 2) | O+ =
A2 Hel: Sn 2.0mm n BK = =4
Soet gl o3 gk BK (4 = o BU = & M
PNP O == NO = EZ 22
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(/ _ -
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vy > LSO XIS AHGHAAIR.
s
=22 deHU) Rx(*) A S (xx)
+ 8V 220Q 1000mV
DFP
+ 8V 450Q 2000mV
+12V 220Q 1000mV
GND
+12V 6809 3000mV
DFP =LCIX1E ESHADIE
S=43z + 15V 220Q 1000mV
+15V 6809 3000mV
+ 24V 220Q 1000mV
+ 24V 6809 3000mV
*=HI|(F 04

ZHE S)0l &0l WEE 2= MAEUICH
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.7 ESD &3
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