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128
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6.2 24 M3

of & LICh 2E JI= AC 2H

%F-Fﬁoﬁ'%% iiaﬁa %ﬁ% 2F 24 ACM 106/70/150-4E

=gt XH0IE B = U A =8 6.5 kW

LI A S| MG 24.000 rom
2t LIEUEIIN
2H 23 PTC 130° C
22 HE(RIA-91A) 0,322 &2
=4 M 785 W — = TH (S1)

SdE 2t S1-100%
A AT 5000 12000 20000 24 000 rpm
pSE= 4790 11776 19560 23560 rom
ES /(BN 167 400 667 800 Hz
HH 52 3.3 6.5 6.5 5 KW
£3 6.6 5,3 3.23 2,02 Nm
et 166 344 339 330 v
HE 16 142 144 117 A
cos o 093 089 0,89 0.9
S3dE & S6-60% HH G HET 5000 12000 20000 24 000 rom
SRS 4720 11715 19450 23255 rpm
ES/[BS 167 400 667 800 Hz
A 52 4 8 8 8 KW
€3 8.25 655 395 3.3 Nm
H et 164 342 344 347 v
S 195 175 18,3 20 A
cos ¢ 0,9 0,9 0,85 0,77
=38 &t S2-Pmax./5s M SHEE 5000 12000 20000 24 000 rom

FSE= 4774 11733 19374 23330 rom
ES/[BS 167 400 667 800 Hz
M = 4.8 10,5 10,1 9.1 KW
£3 958 851 497 372 Nm
mot 174 364 363 363 v
HE 21,7 21,1 29 21.6 A
cos ¢ 0.96 0.9 0,84 0,78
DHA ED4 HHENA ZSD BRI HDAE
ZM4 AHE TS A SO I M0l MAIE 2H D L3
ol OF & LICt

SdE dFI 42U BlE W20 MAIE et20 2 = UAsLICL

16 (40) &= Bs 11607001-01, JHE 01



6.2.1

6.2.2

kw

Jager

High Performance Spindles

ds 0ol

10

$
Q
(,). \fv ']9' ’1?‘. ‘Q¢

— 51 [kW] - = 56 kW] = -+ Pmax [kW]
= =51 [Nm] == =56[Nm] = eeceeeeee Pmax [Nm]

St 3 2% HOolE
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==
HX AL 3™ =& VDC=600V
Ol Mg, H2HAEE)
Z2E SIEEIA(AEE])
Mg, H2tk
OlH MO R<
Mol =
S
25 g0 sthigh
25 Z0f stHgt
St gt
=7
32 &M
ZSE EE
esltel;
o 5
Ol &= clUE A X1
L5 o|HEA X2
ZE c|MBEA Xh
20 Otetold

339
14,7
6,636
0,86
667
19.550
785
24.000
3,177
2

2,83
23.575
100

0,00286
24.467
0,161
0
0,194
0,496
0,728
15,1
110
130
22

16
560

2,078
3,049
63,27

=
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Arms

cos ¢
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6.3

|€ BAGHK DA AIL.

Ol: PTC, EAIE)UAM UHHAS RLUE = UAS

2E HEAE2 M| RE(

1 2 3 4 5 6
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5)
p ,,,,, p 9 Spindel
ST Stator
N 2 siehe Tabelle/ see chart v Y u2
a
s siehe Tabelle/ see chart : V1~ V2
c siehe Tabelle/ see chart w N W
N Lo -4
0, 75mm? GNYE :
. G
0,1l4mm? BU PTC °
E
0,14mm? BU
H
0,14mm? YE DFP

0,14mm? GN

- 3 Widerstand c
: Resistor
3 . 2200hm

Kundenseite
Customer si

Motorphase V ™.

(0
motor phase V Motorphase W

motor phase W

d G d
Motomhasek PTC+
motor phase U
L | D L
F PE Schutzleiter
Signal Feldplatte _— protec[ive earth
signal transmitter
. E .
PTC-
L | H L
DFP-
PIN 7.02-2 10.01-4
£ U1 A braun 0, 75mm? braun 1, 5mm? Wl P
brown 0, 75mm? brown 1, 5mm?
U2 violett 0, 75mm? | violett 1, Smm?2
violet 0, 75mm? violet 1,5mm? w2
V1 B blau 0, 75mm?2 blau 1, 5mm2 Ul U2
! blue 0, 75mm? blue 1, 5mm? —
V2 weiss 0, 75mm? weiss 1, 5mm? V1
white 0, 75mm? white 1, 5mm?
Wi c schwarz 0, 75mm2? | schwarz 1, Smm?
black 0, 75mm? black 1, 5mm? V2
W2 grau 0, 75mm? grau 1, Smm?
N grey 0, 75mm?2 grey 1,5mm? g
Datum |05.10.23 Y] ‘Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski a e r h zeichn.nr.: 126029970 Version Nr.:
Gepr. g - . Blatt 1
Norm |pIN 81346 High Performance Spindles pinbelegung FS9 (89) - Stern P von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
20(40) &= 83 11607001-01, JHE 01



Jager

j| %/\f% High Performance Spindles
1 2 3 4 5 6
a
a
Spindelstecker FS12M (S34)
spindle plug FS12M (S34)
............... i SRERDRT
=
2
3
b =
b
A
: 5 :
| 0,14mm? BK
6
0,14mm? BK
. : 7 . ov
: : 0,14mm? BU c
: : pyp  |QUtRUE
8 +Vs Induktiver Niherungsschalter
0 , 14mm?2 BN Inductive proximity switch
: 29 : oV,
| : 0,1l4mm? BU
N N Pp  |QUERUE
10 +Vs Induktiver Naherungsschalter
0 , 14mm?2 BN Inductive proximity switch
: 11 1
a : : 0,34 mm? BN RD +@ Lufter/ fan d
12 5 ~ 24VDC/500mA
0,34 mm? WH BK
5
e Signal ausgeworfen
signal ejected °
6
Signal gespannt
|| signal clamped 11
Lifter +24VDC
7 fan +24VDC
2x Indukt. Ndherungsschalter -
2x inductive proximity switch - 3
£ T £
2
[ 12
Lufter OVDC
fan 0VDC
10
8 P
2x Indukt. Ndherungsschalter +
g 2x inductive proximity switch + - - g
Datum [19.09.18 J ( X ] Projekt Nr.:
. " ﬁ Zeichn.Nr.: (29029871 :
Bearb. |Perschewski ‘ ' e Version Nr.:
. g ‘ inbel 2 34) 2WK/24VL4f Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FSIZM (S34) 2WK/Z4VLafter von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfidltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
&5 Hs 11607001-01, JHA 01 21(40)
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High Performance Spindles J | = /\|- %I:
6.4 2H 25 PTC 130°C
25 Z00] Zgfe PTC Metd|

0
DIN VDE V 0898-1-4010il tE &A g+S 2= 90°C - 160°Cel Sd=

|
g“”‘ = AL
nc“f::iif'%:f:nmT /_ Ere M135
T NEBREARN A RE W (To=0 - 40°C) Vi 30V
?ElEH ég &o\:}' (TA - 25K“.TNAT + 15K) VMes, max 75\/
A & (Vpre < 2.5V) RN < 2509
HOAA A Vi 3kV~
B2 Al t, < 2.5s
e 2¢ He (V=0) To,  —25/+180°C
10'
10
—Tprc °C X &tk
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