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High Performance Spindles

Z33-M060.01 S1A

Manualni vyména nastroje

Polozka ¢. 10200021

Vysokofrekvencni vieteno pro vysokorychlostni frézovani, brouseni, vrtani a ryti (gravirovani)

Lozisko

Ocelové kulickové lozZisko (ks)

Zivotnost tukového mazani

Motoru

Technologie motoru

Frekvence
Pocet polt motoru (pary)
Jmenovité otacky

Hodnota zrychleni/brzdéni
Za sekundu

bezudrzbovy

3-fazovy asynchronni pohon
(bez kartact a cidel)

1.000 HZ
1
60.000 rpm

10 000 rpm
(ostatni hodnoty po domluvé)

Hodnoty vykonu
Nechlazeno

Jmenovity vykon

Tocivy moment

Pmax./5s S$6-60% S$1-100%
0,24 0,24 0,18 [kW]
0,059 0,047 0,036 [Nm]
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Manualni vyména nastroje
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Diagram vykonu
Nechlazeno

Méfeni vykonu se provadi na firemnim stanovisti k méreni
motord.

Znaky

Plast

Prdmér télesa

Chlazeni

Odvod tepla

Teplota pouzdra

Provozni teplota prostredi
Druh ochrany

ESD ochrana

Vyména nastroje

Typ klestiny

Hloubkovy doraz v klestiné
Rozsah upinani do

Ve sméru hodinovych
rucicek

Konektor zafizeni

Hmotnost

Kruhovy pohyb vnitfniho
kuzele

Jdg

High Performance Spindles
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Hlinik

33 mm
Nechlazeno

Pfes nosic vietena
<+45°C
+10°C... +45°C
IP43

Manualni vyména nastroje

5,5H

3,5 mm (1/8")

3-pol.
(Amphenol C091 A)

~0,6 kg
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