Jdager

High Performance Spindles

ARS42-M120.02 S2

Troca manual da ferramenta

Numero de artigo 10201040

Spindle HF para a retificacao de discos abrasivos

Mancal Valores de poténcia

Nao refrigerado
Rolamentos hibridos (unidade)

Lubrificagdo com graxa paratodaa . . Pmax./5s  56-60% 51-100%
o isento de manutencao
vida util Poténcia nominal 0,22 021 016  [kW]
Bindrio 0,127 0,117 0,084 [Nm]
Motor Tensdo 33 35 35 V]
Tecnologia de Acionamento assincrono de 3 fases Corrente 7 6,5 5 [A]
motores (sem escovas nem sensores)
Frequéncia 333 Hz
Ne de polos do motor 1
(pares)
Velocidade nominal 20.000 rpm
Valor de aceleracao/ 10,000 rpm
frenagem ;
(outros valores apos consulta)
Por segundo
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Diagrama de poténcia
Nao refrigerado

A avaliagédo do desempenho foi efetuada na instalagéo de ensaio
de motores do explorador.

Caracteristicas

Indicador de r.p.m.

Protecdo do motor
Caixa
Diametro da caixa

Refrigeracao
Dissipacao de calor

Temperatura externa

Temperatura ambiente de
funcionamento

Ar de vedacdo
Tipo de protecdo

(ar de vedacgao ligado)

Troca de ferramenta

Encaixe da ferramenta

Marcha a direita
Ficha do aparelho
Peso

Deslocamento axial da
superficie de apoio

Jdager

High Performance Spindles

Resistor magnético (TTL)
Numero de sinais =6

PTC 160 °C
Aluminio

42 mm

Nao refrigerado

Através do suporte do
fuso

<+45°C

+10°C... +45°C

IP54
Troca manual da
ferramenta

Ferramenta para vidros
@20 mm

t=5-6mm

7 polos plastico

~1kg

<lp
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