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6.2 Jl= Ul0le AIE(KL1001, AC 2H)
=32(S1, S6, S2)2 Ateln OF ool _
S HZ o AFRITIIE o =H == -2
oHE & LICH AHZE == 0,18kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 60.000rpm
= FUO et ZekXIoT A el
S 2 X0 B2Y 4~ U i e
LI o MG ned Alg
PH ES PTC 100° C
DY &t 1,2Q
=4 MY 100W — max.(S1)
=XE gt S1-100%
HA FM=E 10,000 20,000 30,000 40,000 50,000 60,000 rpm
IPSESI=s 8,637 18,719 28,166 38,256 48,489 58,211 rom
ESES 167 333 500 667 833 1,000 Hz
HA = 0.032 0.071 0.101 0.131 0.153 0.181 KW
£3 0.035 0.036 0.034 0.033 0.03 0.03 Nm
et 11 17 23 30 37 44 V
S 5.5 5.5 5.5 5 5.5 5.5 A
Cos ¢ 0.77 0.76 0.73 0.7 0.66 0.64
=H= gt S6-60%
HA S| MEE 10,000 20,000 30,000 40,000 50,000 60,000 rpm
IPSE=I=s 8,339 18,068 27,390 37,786 48,019 57,353 rpm
BB 167 333 500 667 833 1,000 Hz
HHA = 0.039 0.089 0.136 0.178 0.213 0.243 KW
£3 0.044 0.047 0.047 0.045 0.042 0.041 Nm
ot 11 18 25 32 40 46 V
S 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 A
Cos ¢ 0.79 0.8 0.77 0.73 0.69 0.71
14(36) &= B35 10300007, HE 15




=3 & gt S2-Pmax./5s
A S| E

SHEE

=D

52 52

g3

o2

Nz

Cos ¢

6.2.1

Jager

=AM High Performance Spindles
10,000 20,000 30,000 40,000 50,000 60,000 rom
8,660 17,237 26,307 38,767 48,816 57,353 rpm
167 333 500 667 833 1,000 Hz
0.049 0.107 0.162 0.209 0.229 0.243 kW
0.054 0.059 0.059 0.051 0.045 0.041 Nm
12 19 25 29 36 46 V
7.0 7.7 7.8 7.5 6.8 6.5 A
0.84 0.83 0.82 0.80 0.77 0.71
DEA O 2AHEOM S0 20848t DAL
It 288 &= Al S SXHO J|I20 8201 MAIE 28 M0 X
O OF &LICH.
SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH

HAs OOl
kw Nm
0.3 0,06
0,25 4 0,05
0,2 0,04
0,15 0,03
0,1 4/~ 0,02
0,05 0,01
0 - 0
&
&K
S1[kw] - S6 [kW] - Pmax [kW]
— =51 [Nm] = = =S56[Nm]  ==—-- Pmax [Nm]

i

= B3 10300007, HE 15
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 5 6
Spindelstecker FS7 (S2)
spindle plug FS7 (S2)
- S I S
a : 4= siehe Tabelle / see chart .
v
3 Stator
siehe Tabelle / see chart
w
|| 2 siehe Tabelle / see chart
PET T 4r77‘77i75ﬁ5‘&&577‘77‘77‘77‘77‘77‘h74€D
: : |
. : S :
b : siehe Tabelle / see chart : %/ pTC :
: : b
57 siehe Tabelle / see chart
6=
1=
VVVVV Kundenseite
customer side
© c
2 &
phase W
PE
PTC Masse
[ PTC earth —
3
phase V
d 1 a
4
phase U 6
5 PTC+
e
e
1/4-2
|| AC4.+AC6.+ACT AC8.01
ACM 26.. AC9.02 AC8.02
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4=2(2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100]| DC4..+DC5.. | ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-2 | 4/7-2 7/7-4 | AC3.01[DCM48/30/60.. | DCM60/40. . DCM48/30/90..] DCI.01 DC9.02 | DC8.01
£
u |o0,5RD 0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN
v |[o0,56N [0,22 v | 0,5 BU |0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
| | | W |0,5wH 0,22 WwH| 0,5 WH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,14
prc | 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,25 2x 0,25 2% 0,25 2% 0,25 2% 0,25 2x 0,25 2x 0,25
Werte in mm?
g| (*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |29.09.23 (1] ‘Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski a er Zeichn.Nr.: 129026970 Version Nr.: | 1.0
Gepr. Blatt 1
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FST (52) PRC von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jiger GmbH untersagt

16 (36)
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6.4 2H 235 PTC 100°C
B35 2AH0| & PTC MEHD|
DIN VDE V 0898-1-4010ll (tE &A B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
|
e — DIEYNRSL;
&10’ || Toar
Tt o Erel M135
10 R A RS Mo (Ty=0 - 40°C) V.. 30V
10°) | ]' . ." E' [:H ég legll' (TA - 25K.”TNAT + 15K) VMes, max 7.5V
. B A NE (Vere < 2.5V) RN < 2509
i / A A Vi 3kV~
10° + H :
SESsE % SIE=SNEl; t < 2.5s
e 7 -
IREiEEEE IS 2 8o (V=0) Tee  —25/+180°C
'°‘w 50 55 79 5 10759 150720
— - TercC PRI
PTC H&7| & Toolll IHE
PTC M 8] T & ool 415 T eAT R(Tuar = AT)  R(Tpar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
Aigtel) NAT (Vore € 2.5V)  (Vor € 2.5V)  (Vorg < 7.5V)  (Vprg < 2.5V)
100 £5°C < 5509 > 13309 > 4kQ —
6.5 2)| MIS &

| & LICEH

B SF-ATLSE HSotEAIL.

M
ra 10
N g
=
+ 1o
)
mw S
T
2 og
Om 00||
o o
=D
0.>,._ 0

< 100 T T T 7 7
m ; i E 1 1 I ] t
® 9 Limit 2003/10/EG |

80 ; i H : T T

70

60 e e

N N o o S
& \Q@ \{"&? '19@9 'f’@ ":Qé:? “:"’QPB h‘Pé? bf’@ 6069 "->°"Q§> @éﬁ rpm

i

= B3 10300007, HE 15 17 (36)



Jager i

High Performance Spindles ﬁ|' % Jél- _/I\_

B2 DFoHs YR SF-AESO0 BS Al B2l1, M5t 8 Mo

S5 LS 2 sl

b SF-ABSS CHES| DEGHIAIR

_
A SF-AEISS WE sF4T2 HS5)| M0 2280 2 geioz

S19{ LSt

> O £ &HlC 25 BXE BUZ MAHGHK OHAAIL.

> S BOIYS AE5D HATHIAIL.

SF-AEISS &Xlot) Hill TS &€=0l R2AGHYAIL.
Sei2l0l J1H 2 A=K =I5

(¥ U 0o
e
w
-
9
2
>
,>_
;_9
rr
P}
I
e
Ql
0o >
>_

18(36) &= s 10300007, H&E 15



8.1

Jager

High Performance Spindles

\ SF-ATI=Z2 &AXlot)| ®lol T2 HHE =NMUZ ASHEAIL.
S S A HZEEE &4 EE=22H 2SS0l &2 EHIE M
i oI Al
1 20 B2 20 U4l Mgst SA IIES ZTEGAIL
- O Y SAS SA TEHN TESAAR.
— S HZEI KAHGID 20101 A=Al EQIGIAAIL
O X Ystoz FESF A=Z2) 2 D= HEEE LHOIAAIL
e = O SF-AEES0 A2 U= B2
L HHE Y90 B RS0 LHMUEHX XS EOIGHIAIL
WQ; o= 2015 o L MO AOIS2 HZe [ &4 LHE HOIS BEAE AFZ0HY A
oF&I Al 2. 2.
2 SF-ATZI=Z2 JI AWM DEGHAI2.
O SAE Y MM HERE AZGHYAIL
O 23 A AMNETEE &M 2E-=2=2FH B350l ESWHS MAHGHY
A2,
O &E A 2telo HUHE SFOARISO oY HELEQ =0 2HH
B0 HAZGIAAIL.
2 HYHE FOHAIL
8.2 Al =zc2ke!l &3
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