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£ (81, S6, S2)2 Atel
s M2 AMOIIIE ®
of &efLlCh
SF-AEESo gt
=l FUOI et EetXio
Sl gt X012 BEY =
LI Ct.

=&E gt S1-100%
HASINSE

SMEE

ESNIES

A ==

£3

N oF

d=F

Cos ¢

=H& gt S6-60%
HA FINET

=) P

===

33 ==

g3

N oF

S

Cos ¢

10.000
8.793
167
0,192
0,21
55

0,78

10.000
8.537
167
0,211
0,24
57
6,5
0,79

EIY:
J= 0
2H 24
3 52
A S HET
2
2H s
Y HE
15.000  20.000
13.459  18.304
250 333
0,289 0,419
0,21 0,22
74 91
6 6
0,75 0,77
15.000 20.000
13.918  18.095
250 333
0,329 0,428
0,23 0,23
77 90
6,5 6,5
0,75 0,76

25.000
22.856
417
0,524
0,22
105

0,77

25.000
23.101
417
0,569
0,24
107
6.5
0,77

30.000
27.860

500
0,633
0,22
121
6
0,77

30.000
27.778

500
0,685
0,24
120
6,5
0,77

|0I& AIE (KL4001 , AC 2H)

40.000
37.684

667
0,853
0,22
152
6
0,77

40.000
38.705

667
0,953
0,24
150
6,5
0,78

50.000
47.509

50.000
47.427

833
1,044
0,21
183
6
0,76

833
1,175
0,24

182

6,5
0,78

4/7-2
1,2kW
60.000rpm
44l
PTC 160° C
2,25Q
60.000 rom
56.761 rom
1.000 Hz
1,249 kW
0,21 Nm
206 \%
6 A
0,78
60.000 rom
57.987 rom
1.000 Hz
1,426 kW
0,23 Nm
211 \%
6,5 A
0,78
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=3 & gk S2-Pmax./5s

A S| E 10.000
SHEE 7.190
FIh 167
d3H &4 0,361
£e3 0,48
o2 68
Nz 10
Cos ¢ 0,89

6.2.1

Jager

-

j | % /\|‘ %': High Performance Spindles
15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rom
12.662 17.5256 21.7983 27.451 36.418 46.671 55.842 rom
250 333 417 500 667 833 1.000 Hz
0,63 0,83 1,078 1,243 1,808 2,076 2,503 kW
0,479 0,452 0,473 0,432 0,474 0,425 0,428 Nm
93 111 128 149 184 214 249 V
10,4 10,6 10,5 10,9 11 10,5 10,6 A
0,84 0,83 0,82 0,83 0,81 0,80 0,79
DEA Fh Z2HEOA s 238 FOALE
=== A8 23 Al 2SXH0 J|2Mt 80| A= 28 820 2X
ol OF & LICt.
SZE dFIH &R0 HIE 20 MAIE 20 2 == UASLICH
As 0ol
kw Nm
25 0,5

69 C? 63 ] L dp )
N S F $ ¢ oM
N T T i S "
S1[kW] - S6 [kW] — - - = Pmax [kW]
= = S1[Nm] === S6[Nm] = eseseeeen Pmax [Nm]

i

= 815 10403025-A, JH&E 03
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6.3

1 | 2 3 | 4 | 5 6
:-"D--"": griin-gelb 0. 75mm? on
| ! z , 75mm
2 _dgmeen—yellow o .
A ! siehe Tabelle see chart

a 1
' | schwarz
- | black 0, 1dmm?

o% ' | schwarz 0. 14mm? hh:mm| z&hler

wn ' H mm ~ Counter U

= black 4

1 0 ' ]

[T B/ + siehe Tabelle see chart v

) ' ! ~~¢ Stator

e ' H . Stat

o5 . C , siehe Tabelle see chart W ator

ga ! . ~

o S0 ! siehe Tabelle / see chart

o~

EE’ ) / ' schwarz

A 1 H ! 0, 14mm?2

0.0, black ’

naon ! \

| * ' gelb ,
L ! E ' yellow 0, 14mm
. ' griin Feldplatt
PF . green 0,14mm? R GF9
. ' schwarz ) Drehzahlgrenze PTC
o ! L " black 0, 14mm Speed limit PTC
e E siehe Tabelle / see chart
--------- ' Kundenseite
Customer side
Kundenseite
Customer side
B C
Motorphase Motorphase W
d Motor phase Motor phase W
G —
Motorphase U PTC+ “
Motor phase U
L D “t
Drehzahlgrenze PE Schutzleiter
Speed limit PE conductor
e r )
PTC Masse Feldplatte+
PTC earth Transmitter+ Rickseite
Back side
Feldplatte Masse E
Transmitter earth

Drehzahlgrenze Masse Pohlzahlkennung *

] Speed limit earth Pole ID number *

Pohlzahlkennung Masse

Pole ID number earth *=Briicke nur bei 2pol Motor

*=Bridge only by 2pin motor
f
PIN| 3/7-4 pole 4/7-2 pole 2/4-2 pole AC 7.01-2 AC 8.01-4
2/7-2 pole 3/7-2 pole
rot 0, 25mm braun 0, 22mm? rot 0,20mm braun 0, 5mm? braun Imm
U Al red 0, 25mm? brown 0.22mm? red 0, 20mm? brown 0.5mm? brown Ilmm?
L 5 blau 0, 25mm Iila 0,22mm? grin 0, 20mm blau 0, 5mm? blau 1lmm?
blue 0.25mm? | purple 0.22mm? | green 0.20mm?| blue 0.5mm? blue 1lmm?

W c weilll 0, 25mm weiB 0, 22mm? weilll 0, 20mm? schwarz 0,5mm? | schwarz lmm?
white 0.25mm?| white 0.22mm? white 0.20mm? | black 0.5mm? black lmm?
rot 0, 14mm? rot 0,14mm? rot 0,14mm? blau 0,25mm? blau 0,25mm?

PTC+| G | red 0.14mm? |red 0.14mm? red 0.14mm? blue 0.25mm? blue 0.25mm?

PTC— blau 0, I4mm blau 0, 14mm? blau 0, 14mm? blau 0,25mm? blau 0,25mm?

N B | blue 0.14mm? | blue 0.14mm? blue 0.14mm? blue 0.25mm? blue 0.25mm?
Datum [19.09.2013 Alfred Jager GmbH [projekt nr.:

as Siemensstrabe 8 Zeichn.Nr.:{29027570

Bearb. |Hr Fischer J g ﬁ 61236 Ober Msrlen [version nr.{1.0
e a Hﬂmwiw'“ Pinbel.FSOM+PTC, FP, DZG, PZK, 2 v’
Norm System Technologie . ’ ’ ’ ’ von 1 B1.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jager GmbH untersagt
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6.4

U‘ |
%6 350

—pTrrc °C

PTC H&7] 2% T 0l LHE
PTC X &t J & Aol A1
X &tat)

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101 (+E

VD
Il ALt
Ete
0 s " (To=0 -+ 40°C)
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K)
A K (Vpre < 2.5V)
A A
BrS Al
s 25 ¢el (V=0)
X &gt
R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)
Tyar £AT
AT Vorg < 2.5V)  (Vprp < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

X2 82 25 90°C - 160°Co ST

M135
V... 30V
Vises. max 7.5V
RN < 250Q
Ve 3kV~
t, <2.5s
Teo  —25/+180°C
R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
(Vere £ 7.5V)  (Vpre < 2.5V)

= 4kQ

00

F= B1S 10403025-A, JHE 03
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6.5

in
0y
bl
a
b
U
m
iz

>
=
aq

A
0 8l =& = ?loff =HE B0l 2L LICH
© e & XHH HOISS MESHYAIL.

=) OfcHOll HEAIE HZE GIAIZE HEBHEAIL.

(/ _ _
- ZZII1(FU)0Il 0101 MeH(Rxx)0l HEE B<:
L_L-‘ b ASO HROS HEFIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(*) DS (x%)
8V 220 1000mV
DFP
8V 4509 2000mV
PN 220 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S-ds + 15V 220 1000mV
15V 680 3000mV
T 24y 220 1000mV
T 24y 680 3000mV
CEEI| (=D~ HHE S)0f M0l YRS ZS FelE LU

(
gl 2 SE Y40 et £20%2 BEXOF AS &= ASLUICH

6.6 2)| M2 Hi=
@ Fo: AS2 AL &S DIALICH
A \ b HISAl OPNE TES AHE SF-ABSS REFHUAIL.
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