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6 Jl= AHSE
o1& StolE2IE =2 HIoT (oK) 4
HPH & HHAl MNEX RIIE4L 22Q
dsat Pmax./5s S6-60% S1-100%
A A = 3,2 2,1 1.8 (kW]
£3 0,65 0,345 0,323 [Nm]
& o 185 188 188 [V]
S 16 10,5 9,1 [A]
2H M N 34 HISD| 4l E2t0l8
2H & (B2AAl L HA 21S)
ESIES 1.000 HZ
2E= + 1
33 5L 60.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
ES=, (8ol0ll et CH2 gt)
sx N HE XA
=G HA TTL, 8HH
) ELl=64
=™ LY
£l 25 =04
— PTC 130°C
=l SEALS A A2l
ot AglQlglA AE
otR&E & 61,9 mm
L 2t LAl
e 20 +10°C - +45°C
&2 0fl of
25 gy
(2o ts) ot
HIOIH A&
= pst Z ool OBt EIOITH mE 2rAl
£ sq HSK-E 25
£ D& 2X aE
£ IXE A 2 Hze, gsg
2L HWe (20) 8 mm
AL EEF 2 AL BHOH st
Y-TEC
9l (2E )
3Ze 210 I (),
SpeedTEC
178 (HIA)

14 (40) &= B¥S 10404084, JHE 01
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23 ~ 6.2 kg
HIOIT WS 8-0r <1u
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.2 JlE dlole AIE (KL3702 , AC 2H)

=3(S1, S6, S2)2 Atol Tt OF odl _
S Moo MOITE A oo 2H 24 ACM 48/30/45-2E
ol &Ll Ch d3 &4 1,8kW
SF-ATSO S22 AIS HA g Ma=E 60.000rpm
Sl FUOI T2t 22X A Bl
N X0IE BY += US 2 2L Al
LICH _

2 25 PTC 130° C

DY HE 0,859
EF & gt S1-100%
A=A S| M= 5.000 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rpm
o &MI=SE 4.026 8.819 18.770 28.697 38.767 48.775 58.700 rom
=0k 84 167 333 500 667 833 1.000 Hz
33 &9 0,128 0,299 0,616 0,93 1,241 1,55 1,826 kW
=S 0,31 0,323 0,313 0,31 0,306 0,303 0,297 Nm
et 23 40 68 98 129 161 188 V
&= 8,8 9 9 9 9 9,1 9,1 A
EFE g S6-60%
a3 385 5.000 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rpm
SESE 3.910 8.970 18.900 28.840 38.910 48.754 58.570 rom
b= 84 167 333 500 667 833 1.000 Hz
AR = 0,137 0,318 0,68 1,035 1,4 1,765 2,117 kW
£3 0,345 0,345 0,345 0,345 0,344 0,344 0,344 Nm
et 24 39 70 100 133 167 188 V
&= 9.5 9.5 9,7 9,8 9,9 10 10,5 A

16 (40) &= B3 10404084, HE 01




=3 & gtk S2-Pmax./5s

A S| E 5.000
SHEE 3.910
ES[PN 84
d3H &4 0,137
£e3 0,345
mot 24
Nz 9,5

6.2.1

Jager

DI High Performance Spindles
10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rom
6.960 17.375 27.596 37.818 48.040 57.314 rom
167 333 500 667 833 1.000 Hz
0,47 1,14 1,82 2,49 3,17 3,17 kW
0,65 0,63 0,63 0,63 0,63 0,53 Nm
44 75 112 148 185 185 V
16 16 16 16 15,9 18,8 A
L3N s HABHEOA HS0H 288 ZOAE
== ZHE s Al 28X JI2M 820! MAlIE 26 A2 0 X
off OF & LICH.
SdE dFI 4RI HE W20 MAIE st20 2 &= AsLITH

s oy

kw Nm
3,5 h Or7
I I T B e s e s L
n- . / .‘.
2,5 ! 0,5
2

1.5

1

- 56 [kW]
= = =56 [Nm]

— - - Pmax [kW]
......... Pmax [Nm]

==

ol

B1S 10404084, HH&E 01

0

17 (40)
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6.3

HAE)NAM UHEAS SLE = AS

Spindelstecker FSW9 I-Tec (S21
spindle plug FSW9 I-Tec (S21)

I .
: *BN/ **BN/ ***BN/ ****RD
: . 0,14 mm? BK
N * Zéhler optional
. counter optional u
: 0,14 mm? BK
X : v
» . B Stator b
: : *BU/ **BU/ ***VT/ ****GN
Lo .
: : *BK/ **WH/ ***WH/ ****WH
— N 1 . *KTY/ **PTC/ [
: : *0,14 mm? BN/ **0,14 mm? BU/ ***0,22 mm? RD Aﬁ) *%*PT1000
. 2 N
! : *0,14 mm? WH/ **0,14 mm? BU/ ***0,22 mm? WH
c : 5 : -
L3
|| " .

* Aderleitung braun (U), blau (V), schwarz (W) bei Jager Stator 70/40-2pol
* core cable brown (U), blue (V), black (W) at Jdger stator 70/40-2pol

** Aderleitung braun (U), blau (V), weiB (W) bei Jager Stator 3/7-4pol
** core cable brown (U), blue (V), white (W) at Jager stator 3/7-4pol

*** Aderleitung braun (U), violett (V), weiB (W) bei J&dger Stator 4/7-2pol
*** core cable brown (U), violett (V), white (W) at Jager stator 4/7-2pol

**** Aderleitung rot (U), grin (V), weiB (W) bei Jager Stator 2/4-2pol
**x** core cable red (U), green (V), white (W) at Jager stator 2/4-2pol

Kundenseite
B customer side c
[ Motorphase V Motorphase W [—
motor phase V motor phase W
A 5
Motorphase U -
. motor phase U
f
4 1
- *KTY +/ **PTC+/
***PT1000+
| 3 L
. 2
*KTY -/ **PTC-/
***PT1000-
PE Schutzleiter
protective earth |
g g

Datum [20.10.17 ‘Projekt Nr.:

(1]
- zeichn.Nr.: (29029173
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:|2.0
Gepr. - Blatt 1

N B Pinbel FSW9 I-T s21 Y-T s19
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles rnbetegung o (8217 wrrec (519) von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(40) &= B¥S 10404084, JHE 01



Jager i

j| % /\f 93': High Performance Spindles
1 2 3 | 4 | 5 | [
a a
Spindelstecker FSW9/12 Y-TEC (12) (S19)
male connector FSW9/12 Y-TEC (12) (S19)
1 +Us
| : 0,14 mm? BN |
. PNP output
2 . oV Induktiver Néherungsschalter
0,14 mm? BU Inductive proximity switch
b 3 ‘ue
: 0,14 mm? BN b
. PNP output
4 . oV Induktiver Ndherungsschalter
O, 14 mm? BU Inductive proximity switch
S
b
7
° : Signal HSK clamped 0,14 mm? BK c
8
: Signal HSK ejected 0,14 mm? BK
29
10 :
a1
d : d
12 ¢
| Kundenseite —
Customer side
12 1
""" +Versorgungsspannung
+Supply voltage
R WK-Uberwachung 1
taper monitoring 1 <
11 2
“““ -Versorgungsspannung
L —-Supply voltage L
WK-Uberwachung 1
taper monitoring 1
10 3
s TTT v £
9 +Versorgungsspannung
+Supply voltage
----- WK-Uberwachung 2
taper monitoring 2
8
Signal 2 (ausgeworfen) =
Signal 2 (ejected) —-Versorgungsspannung
7 6 5 —-Supply voltage
) WK-Uberwachung 2
Signal 1 (gespannt)  -—————  ————- taper monitoring 2
9 Signal 1 (clamped) g
Datum |[11.10.17 [ X ] Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: [29029370 X
Bearb. |Perschewski ‘ ' e r h Version Nr.:
Gepr. g ‘ bl 0/12 ¥- 15 19 Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FSW YTIEe G219 von 1 BL.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
st= H5 10404084, WA 01 19(40)
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High Performance Spindles

1 | 3 4 5 6
Spindelstecker FS17 (S10) Vektor )
spindle plug FS17 (S10) Vektor Zahnradgeber GS04T08 Mis
___________ encoder GS04T08 Mis
11 UB+ 2.Spur
0,25 mm? BU COS-
PB
10
0,25 mm? BN +5V +/-5%
7
0,25 mm? WH GND
3 UN+ N
0,25 mm? GY Pz
2 UA- 1.Spur
0,25 mm? YE SIN-
NA
1 UA+ 1.Spur
0,25 mm? GN SIN+
PA
12 UB- 2.Spur
0,25 mm? RD COS+
NB
13 UN- N
0,25 mm? PK NZ
wird nicht benoétigt, isoliert hineinlegen
. not connected, isolated
Sense
] B!
Datum [17.05.17 [ X J Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: [29031970 .
Bearb. |Perschewski Version Nr.:
Gepr. age‘ ‘.‘ (bl 17 10 X 04 Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FSIT (S10) Vektor 68 s von 1 BL.

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa.

Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

20(40)
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6.4 2H 235 PTC 130°C
B35 2AH0| & PTC MEHD|
DIN VDE V 0898-1-4010ll (tE &A B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
|
S EET—— p[EINE
| e ™ Ll Ete! M135
T | | 0 s " (To=0 -+ 40°C) Vinax- 30V
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