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6.2 2H H&
£24(S1, SB, S2)2 Aot AT = A s
= M=o AolTiE MoK —HE 54 Jd= 5702
oHE & LICH 2E JI= AC 2H
SF-ALISO S22 A2 QF e ACM 48/30/45-2E
S FUOI [t Stk HIAl = /ey
E gt XM0IE BY = US & == 1,8 kW
LICF. _
A 985S 60.000 rpm
22 o= HA
P2H Es PTC 130° C
2 MEH(RA-< 4 0,85 @
=4 M 320 W — =4 (S1)
=&E gt S1-100%
A glEEE 5000 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm
EIPSES 4 026 8 819 18 770 28 697 38 767 48 775 58 700 rom
=10 84 167 333 500 667 833 1 000 HZ
A =5 0,128 0,299 0,616 0,93 1,241 1,55 1,826 kW
g3 0,31 0,323 0,313 0,31 0,306 0,303 0,297 Nm
Pl 23 40 68 98 129 161 188 V
HE 8.8 9 9 9 9 9,1 9,1 A
E3: & gt S6-60%
A NEE 5000 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm
EIPSE 3910 8 970 18 900 28 840 38 910 48 754 58 570 rom
By e 84 167 888 500 667 833 1 000 HZ
=z == 0,137 0,318 0,68 1,035 1,4 1,765 2,117 kW
g3 0,345 0,345 0,345 0,345 0,344 0,344 0,344 Nm
o f 24 39 70 100 133 167 188 V
P 9,5 9,5 9,7 9,8 9,9 10 10,5 A
=X gt S2-Pmax./5s
dA NS 5 000 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rom
ElPSES 3910 6 960 17 375 27 596 37 818 48 040 57 314 rpm
B £ 84 167 B8 500 667 833 1 000 HZ
a2 == 0,137 0,47 1,14 1,82 2,49 3,17 3,17 kW
g3 0,345 0,65 0,63 0,63 0,63 0,63 0,53 Nm
&g 24 44 75 112 148 185 185 Vv
A= 9,5 16 16 16 16 15,9 15,5 A
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6.3

o = v =S OdEst A A
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Spindelstecker FSW9 I-Tec (S21)
spindle plug FSW9 I-Tec (S21)
COPE )
[ . ! 0,75 mm? GNYE
LA 2
. : *BN/ **BN/ ***BN/ ****RD
. v
. B . Stator
o . : *BU/ **BU/ ***VT/ ****GN
. b
s w
. : *BK/ **WH/ ***WH/ ****WH
" .
| : : *0,14 mm? BN/ **(0,14 mm? BU/ ***0,22 mm? RD /&/ *KTY/ **PTC/ ***PT1000
2 .
: : *0,14 mm? WH/ **0,14 mm? BU/ ***0,22 mm? WH
LS
c : . c
! 3 .
: . 0,14 mm2? GN
T4 .
L ! 0,14 mm? YE
* Aderleitung braun (U), blau (V), schwarz (W) bei Jager Stator 70/40-2pol
a * core cable brown (U), blue (V), black (W) at Jdger stator 70/40-2pol N
** Aderleitung braun (U), blau (V), weiB (W) bei Jager Stator 3/7-4pol
** core cable brown (U), blue (V), white (W) at Jager stator 3/7-4pol
|| *** Aderleitung braun (U), violett (V), weiB (W) bei J&dger Stator 4/7-2pol
*** core cable brown (U), violett (V), white (W) at Jager stator 4/7-2pol
**** Aderleitung rot (U), grin (V), weiB (W) bei Jager Stator 2/4-2pol
**x** core cable red (U), green (V), white (W) at Jager stator 2/4-2pol
e
e
Kundenseite
B customer side c
[ Motorphase V Motorphase W [—
motor phase V motor phase W
A 5
Motorphase U -
. motor phase U
f
4 1
DFP - *KTY +/ **PTC+/
***PT1000+
| 3 L
DFP+ 2
*KTY -/ **PTC-/
***PT1000-
PE Schutzleiter
protective earth |
g g
Datum |09.05.17 J [T ] ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29029171 -
Bearb. Perschewski Version Nr.:
ageéer ma\ - 2 o
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FSWS T-Tec (S21)/ v-tee (S19) von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

20 (44)
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er ra\

High Performance Spindles

1 2 3 | 4 | 5 | 6
Kabelstecker FSW12 Y-Tec (S19) o
male cable connector FSW12 Y-Tec (S19
1 +Us
0,14 mm? BN
PNP output
2 oV, Induktiver Naherungsschalter
0 , 14 mm? BU Inductive proximity switch
3
4 b
2
£
7
gespannt/clamped 0,14 mm? BK
c 8 c
2
10
11
d
12 ¢
Kundenseite
Customer side
|| 12 1
+Ver sorgungsspannung
+Supply voltage
WK-Uberwachung 1
taper monitoring 1
2
© —Versorgungsspannung e
—Supply voltage
WK-Uberwachung 1
taper monitoring 1
| 3 -
£ 4 £
Signal 1 (gespannt) === —-—— =  —————
Signal 1 (clamped)
g g
Datum [01.06.17 [ X J Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: 29030871
Bearb. |Perschewski ‘ ' e r h Version Nr.: |[1.0
Sopr g Pinbel FSW12 Y-T S19) 1WK Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles nbetegung ec (519 von 1 BL.
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