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SF-스핀들의 표시
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1 NF�2¦

�������üPQR���Ăģ��G�Ĥĥ���¸�2Ħ�Ö;lmA

1.1 n������'�

n����ģ�PQR�����ħĨ����;lmA

Ü ���S�ĩ�¦Ù]ßB�A

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü µ¶�·¸f�F÷�_�s�ĻãßB�A

Ü Ôļ�Ľ�]O�vÄ�F�� �vÄ��«µwO������ľ¥S�mB
��(�qr]Ŀ�ĻãßB�A

1.2 r¨�de

2¦s�VG]Ŀ�ĘM]W�ŀ��n������O�r¨h�o�p�ŁË�ł
Z��BÓ���HŃń �N�ŅlmA

\Âģ�V)�ņ�Ňň�ŉŊ�ã[�ŋBŅlmA

ŀŌ

ŀŌ��TōŎ

rÓ��T��ŏO�NŐS�őŒœlmA

u ŀŌS�$\]O�ËÌ

a�

ŀŌ��TōŎ

rÓ��T��ŏO�NŐS�őŒĘ�c�bklmA

u ŀŌS�$\]O�ËÌ

��

ŀŌ��TōŎ

aT�L�ħĜ�ľć��T�Ŕ\�őŒĘ�c�bklmA

u ŀŌS�$\]O�ËÌ

\Â

�ŕŖTS�őŒĘ�c�bklmA� �a��r¨ģ��e�T������a�
]\��klmA

ŗ

ŗģ�N�Ċs�ŀ������Ř�N&S�ŋBœlmA
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2 ©ª���«¬

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
DS�Þ�Ľ�œlmA

Ü çŭ�ŖTģ�PQR�����2ŮHs�ůŰlmA

Ü çŭ�ŖTģ�PQR�����WJS�Ø�œlmA

Ü çŭ�ŖTģ�PQR�����ceS�ľúœlmA

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

mò��øģ�PQR�����·¸�Ng��«µŅlmA

q �������

q �±��qp

q ©ª�«¬

Ü űø�B�������� �ŲF�\�ųŴ]ßB�A

2.1.1 �±��qp

q ŵp�¾ù��qė�� !

2.1.2 ²³Ng�´q�C

ŶŐ�����·¸�jJ

q ��c�ŷŸL

q ÒÓ¬Ì

q ė�èC�

q m��´q�CO�_��ĨŐ

 �f�´q�CŹ �vÍ�ÁFIh�WJ�ŴNs�źŻklmA

Ü m��´q�Cs�N�]\��OK0� s�żc]\��O�a¢�çŭ�¦
Ž.���Ŗ��óT�žſj�ôÔƀ�c�bklmA

2.1.3 µ¶�·¸f�_�

mò��ƁƂf�_�O�PQR�����·¸�Ng��«µŅlmA

q ���

q ¬Ģ�de�O��������;lmA

q ��p�ŉ[ƃƄ

Ü űø�B�µ¶�·¸f�_�j�ŲF�\�Ů�]ßB�A�ÜĨ�B�ƅ��N
nS�Ĩž]ßB�A



¼2��½O�N�

&'�()�*+,+-+-,.+/0�12�++ 7 ( 48 )

2.2 SF-스핀들의 포장

çŭ�©ª�«¬¾O��M�ĞW�Bd���¾Û�Ę�c�bklmA

3 ¼2��½O�N�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
ã[�WJS�ƖƗĘ�c�¡klmA�PQR���ģ�Ö�Wć�����c�`#W
ņ�ÑÍ��TZ[Ź�vÍĘ�c�bklmA

3.1 £�wO�j·�$�

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ĦÕ

q ¦��vÄ

q ËÓ

q Ñĥ

Ü m��j·�$� �ÜĨ��a¢�Nakanishi Jaeger GmbH��ÑƧ]ß
B�A

3.2 £�wO�¾¿

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q ƫGüœƫ0��ŕ�êĂ

q ô��¾¿

q Ƭ��ƭ

q '¾

q è�� p

q Ʈü�CƯ�êĂ

q ư ���ęĝ\

q E[WƱ

q �C���q�Ʋ

Ü m��¾¿s�j·�Ľ�]O�a¢�Nakanishi Jaeger GmbH��ÑƧ]
ßB�A
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4 ÁF�\Â

�������ģ��2f�WX�¼2�����ØvwxW�^_��ÁF]Ŀ
vÍœlmA

èňƁ�mò�a¢��PQR������ŀŌ �YƳĘ�c�bklmA

q "ƴS�Ƶ\��ģ�vÄĊj�¬Ģ]O�a¢

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ¼2��½\��Ŀ�N�wO�a¢

�������ģ�ĉƻB�F_�vÄĊj�¬Ģ]u�vÍ]��2±�Ľ�œ
lmA

2�¤�F_�vÄĊO�Øø��ŀÌ�d20�Ëä0�B©F���vÍ��Ƽƽw�
b��ĊV��vÄS�ŀ���M�ĊDS�ƾƿ�vÄĊ;lmA�©ǀĊO�vÄ
Ċ���M�Äǁ�\20�"ƴ���çlLÕS�2Ů]Ŀ�\2�ǂ�Ľ�œl
mA

ŀŌ¤�ǃY��a¢

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
lmA� �·Ĝ���N�]Đ�ǃYĘ�c�bklmA

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u Wć���ŏO�d±�����2�¬Ģf�a¢�Ź�PQR���S�vÍ]
ßB�A

\Â¤��ćăS�żc]ßB�A

u WXNg��ØBf��ćă����]ßB�A

\Â¤�Wć��ǘ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u Wć��ØËNj�ØB��çŭ�ÁF�\ÂS��ǘ]ßB�A

u Wć[�L�ŀŌüǛ¤�Ø�w\��ģ�Ńâ�Ă �YƳ]\��Hǜ�Ů�
]ßB�A� Ć�Wć��PQR���S�dÌ]ßB�A

\Â�PQ.���S�ŖT]\�ęßB�A

u çŭ�ŖTģ�PQR�����2ŮHs�ůŰlmA

u çŭ�ŖTģ�PQR�����WJS�Ø�œlmA

u çŭ�ŖTģ�PQR�����ceS�ľúœlmA
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4.1 ÁFS��%��vÄ

�����ØBf�çŭ�ÁF�\Â0�Wǝ�Ǟ��N��Ǜ$�¼2üǟǠǠĂ���W
ǝ�NÄ¬��vÄ.0�vÍ.���ÁF�¼2����]ßB�A

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

ǡǢǣ\��Ŀ��2f�Öģ�j·�ħ�¥rÝ�^_��Ǥã[�ǌǍ�Ɓǥl
mA

u Ǧéǧ�B�Ǩ��Ǧéǧ�ǩ s�ŲFǪ�N�]ßB�A

u ÖS�ľľǪ��2]ßB�A

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

EF�$Ĉ �ĩǫf�a¢�Ǧéǧ�B�Ǩ �ǬC��Ö �Ǥã[�ǌǍ�Ɓ
ǥlmA

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

a�¤�ǌǍ�Ɓ�O��ø�����T��ŀŌ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǌǍ�ƁǥlmA

u Wć�ŏO�d±��¦)�¬Ìs�Ĥ�[�Øź]\�ęßB�A

u &T�¦ÁaS�Ģ�]��vÄ]ßB�A

łT¤�ǵŉp�Ƕ;

\Â¤�WJS�¦¬œlmA

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�2f�Ö�ǵŉpj�¡O�a¢¤

q Ǧéǧ�B�Ǩ �¥rÝ�^_��ŖTwxklmA

q Ǧéǧ�B�Ǩ �ĩǫ�Ë2wxklmA

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q Ė�Õ �ŖTwxklmA

Ü j·�Ľ�]O�¾¿ņ�²³��Ö��Ó�j·�$%������œ��Ȅ$
\�ËÌs�ȅ]ßB�A
Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü Ö�·¸Ä÷��N�f�Ö��U��¥��GHs�_�]ßB�A

Ȇȇ�Öģ�ċPî�j·�ã[��œ]\��klmA

ƳȈT�� ��^_��ÜĨœlŔ¤

Ü ȉȊȋf�ÖŹS�N�]ßB�A
Ä DIN ISO 1940
Ä øù�ľć�2,5
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Ö�üȏĂ��Ȇȇ�âa �U��Ǧéǧ�ǀ��üȐĂ¦m�ȑĐ�Á�ŅlmA

Ü ÖS�&T�jJ����ȒĿ��2]ßB�A

Ü ÌcüȓĂs�vĿ��\]ßB�A

Ä (Y) 참조 단원: WXNg [} 18].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

dÌ.���2±�vÄ�ã[����������vÍS�2\]W�ŀ��mò
h�Ȝ �]ßB�A

Ü �ď\�·¸üF�ĂS�ŲFǪ�iľ]ßB�A

Ü �÷�·¸ü·W���´÷ĂS�ŲFǪ�iľ]ßB�A

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

qėS�ŀ��PQ.��� �2\wO�a¢¤

Ü ÔÕ������ !�q2���ŹS�mB�Ñ�]ßB�A

ŗ¤�ŷpȠ[�K L�Fƽ

u ǵŉp��2\�TZ�ąB\s�ñ\]��æjs�ŀ��Wć��ŷpȠ
[�Fƽ]O�ȡS���c�ŷŸL��� �]ßB�A

4.3 [LC�Ë�p

ŀŌ¤�ǃY��a¢

jÑI��Í��÷�ŏO�ȢȣcôO�ųȣwźƁ�ǃYĘ�c�bklmA

u jÑI��Í��÷j�N�w\��Hǜ�Ů�]ßB�A

u Ȣȣcôj�N�w\��Hǜ�Ů�]ßB�A

ǛȤ¤

£��ȥH�Ȧŀ����ȧ���

u N�f�����ÁF�K L�Bp����]ßB�A

a�¤�ǌǍ�Ɓ�O��ø�����T��ŀŌ

[LC�Ë�p��ďǁ�Ȩģ��Ý �j�\O�a¢�Ñ��ȩ Ȫ �ǌǍ
Ɓǡ�c�bklmA

u [LC�Ë�ps�ďǁ��Ý �Ȩģ�� ŉ����B�Ǩ��Ñ�]\
ęßB�A

a�¤�ȣT�ŀŌ

�Í��÷j�U��£��ȥHs�őh]O�a¢�ÔÕ �ŖTƀ�c�bkl
mA� [����[LC�Ë�p���àá �YƳ]��ȫź©��÷j��á
Ę�c�bklmA

u ďǁ�ȫź©��Í��÷s�[LC�Ë�ps�Ȭ���Í]\��klmA

��¤��áwO��÷�����T��ŀŌ

[LC�Ë�p���vÄĘ�^��÷ņ�Þ�.�ŏO�Áſ�ȭȮ �YƳĘ�c
bklmA

u N�f��Í��÷��ÁF�\Â����]ßB�A
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��¤��áwO��÷�����T��ŀŌ

��œ��)�s�N�]O�a¢�ſȯ �ƳWźƁ�Lù�c�bklmA

u [LC�Ë�ps�Wć��Ñ�]W�ŀ���M�Ng �N��'����
M]O��œ��)�s�²³]ßB�A

u �÷�ã[� �f�)�ŹS�N�]ßB�A

u Wć��U��B�Ǩ��Ý�ã[� �f�)�s�N�]ßB�A

u �÷��U��ȥH�ã[� �f�)�s�N�]ßB�A

4.4 dÌ���2±

Ü dÌ0�qė���2±�vÄģ�PQR�����vÍS�2\]��ǵŉps�2
\��Ć�Ź�ÔB]ßB�A

Ü vÄS�Ų¿��âĆ�Wć��çŭ�ÁF.���¦)�¬Ìs�dÌ]ßB�A

4.5 1Ë���cC

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHņ�NF�ȱ��
Ć�Ź�£�ŅlmA

"�±����cC [} 43]ȳ�ľ¥��ØBf��±��ĠL��Ź�PQR���S
1$]u�cC�Ľ�œlmA

 �f�´q�CŹ �vÍ�ÁFIh�WJ�ŴNs�źŻklmA

4.6 £�w\��O�vÍ�$�

�������ģ�¼2��½Ŀ�N�]O�a¢�Ź�ÁF]Ŀ�vÍœlmA

Ü �����çŭ�ľ¥��bO�ÁF�\Â����]ßB�A� s�żc]\
�O�a¢�Nȴ0�#a0�Wć�ŏO�PQR�����ŀŌ �YƳĘ�c�bk
lmA

ÁF�\ÂS���]\��O�a¢�çŭ�¦Ž.���Ŗ��óT�žſj�ôÔƀ
c�bklmA
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5 WX�de

5.1 SF-스핀들의 연결부

11 4 1b

322

1a8712

1a FW�Ñ��¤�çL�ľć

1b FW�Ñ��¤�Ö�� !�ñ\0�ëíî0�ëì*+++

2 ÒÓc G 1/4"

3 ÔÕ�� G 1/8"

4 � !�q2 G 1/4"

7 Ö�"#����¬Ì�üÔȶȷ�FȸĂ M10x1

8 Ö�"#����¬Ì�üÔȶȷ�ĆȸĂ M10x1

11 ���ÒÓØ�·¸ G 1/4"

12 àá G1/4“ (3x120°)
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5.2 FW�Ñ��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
Ì]O\�ųŴ]ßB�A

Ü jJ����Ȓģ�çL�·¸��S�N�]ßB�A

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

5.3 ÒÓ

vÍ]O�ÍÁ�cÒ �PQR���S��2��ȥH[��\œlmA

\Â¤�Ƃ�FH������ſI�Ñ¬

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
_��PQ.�����ȥHj�+ 45° Cs�őh]Đ�Á�ŅlmA

u ]¢ɞ���PQR�����ȥHs�Ů�]ßB�A

5.4 ÔÕ��
���øù�¼2�Ùɟ�ŘË�ľ
¥ "���ûc�ê¸üýPþ
8573-1) [} 32]"

ÔÕ��O�ƫGɠh�´÷üǛ¤��ØĂņ�Ȝģ� ŕù �PQR����Áã[
�;]O�ȡS�$\œlmA

Ü ]¢ɞh�PQR�����EF��ø�N �ɡ���·Wj��áwO\�ų
Ŵ]ßB�A

5.5 � !�q2
���øù�¼2�Ùɟ�ŘË�ľ
¥ "���ûc�ê¸üýPþ
8573-1) [} 32]"

� !�q2ģ�Ö�"#�ÍÁ�ƫGɠh�´÷j�ǵŉp�Áã[�Ħǘ���j
���� !ņ�Ǧéǧ�B�ǨS��ɢ]��ŖT]O�ȡS�$\œlmA

5.6 ��%�Ö�"#

Ö�"#�ŏO�Ö�� !�"#ģ���%ã[�ÔBŅlmA

 ^�PQR����������Ö�� !�ŏO�ƄɣėS�÷�0�÷��Ø�ŏ
O�óá]O�Wć¬Ìj�vÍŅlmA
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5.7 [L[�Ë�p�×����ÒÓØ�·¸Ù

���ÒÓØ�·¸ �Öh�PQR���S�ÒÓœlmA

Ö�ÒÓØj������PQR���h�ÖS�Ȭh��Ć��2f�Ö��ĤľĐ
���mB�óáŅlmA�ÍB��Ö �ÒÓØ[�ÚÛŅlmA

\Â¤���œ��Ö

���¦�j�¡O�Öģ����ÒÓØ�·¸�ã[��œ]\��klmŎ

u ƳȈT�� ��^_�����¦�j�¡O�Ö �Ƕ;wO�a¢����Ò
ÓØ�·¸S�ĉƻB�ɤßB�A

 ȡS��ǘ]\��O�a¢�PQ.��� �ŖT�ŏO��ŖŅlmA

Ü ���ÒÓØ�·¸���œ��Öh�Ö�ɥŒɦŹS�N�]ßB�A

Ü N�f�ÒÓ�ÚÛØj���h�â¬�Ëœ��ɧ¾�¼2h��Ì]O\�Ů
�]ßB�A

Ü ǵŉpj�EF]O�a¢�[LC�Ë�p���ú·W[��]s�j]\
�Hǜ�Ů�]ßB�A� Ȥ��a¢�[LC�Ë�p��ÔÕĐ �ŖTŅ
lmA

5.7.1 ÒÓ�ÚÛØ

��¤�ĝá]O�����������ŀŌ

[LC�Ë�pj�������ã[�N�wO�a¢�[LC�Ë�pj�ŖT
w������� �Ȩģ��Ýã[�ĝáĘ�c�bklmA

u �����S�N�]\�ęßB�A

Ü mò�Wnă���M]O�ÒÓ�ÚÛØŹS�N�]ßB�A

Ȇȇ���

�÷�ȥH Uô�ɨïðî

vÍ�ȥH Uô�ɨïðî
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5.7.2 ÒÓ�ÚÛØ�ÜLÕ

;Ċ�ȑW�60µm 이상의 필터링되지 않은 유동 매체는 마모를 증가시킵
lmA

Ü �÷[�L�60μm 이상 크기의 입자를 필터링하는 필터를 로터리 조
�p�ɡã[�Ƕ;]ßB�A

�Í��÷���;Ċ��cj�ɱS�cǜ�[LC�Ë�p���ęçj�Ȇɲl
mA

Ü ɳu��ɢ�2Hj�mò�Wnă���M]O\�Ů�]ßB�A

Ä U��100mg/L

Ä ɵɶɷɸ�j·¤�U��50mg/L

Ü mò�ê¸���÷s�N�]ßB�A

Ä ê¸�5(ISO 4406:1999�ɹƻ�17/15/12���ɺĂ

Ä ŏO�ê¸�8(NAS 1638���ɺĂ

5.7.3 U���ÝS�Þ]ßB�A

U���Ýģ��[��ú�ɼjJ���÷üǛ¤�ÒÓ�ÚÛØĂj�Ȩģ�GH[�ɽ
ɾ�bźƁ�ź��ɽɿ�¦�ņ�ƖƮĘ�^�YƳœlmA� �ƖDģ�£�f��
Ý��ʀ�ó���M]O��Ý�T S�őŒĘ�c�bklmA

Ü YƳ]O�U���Ý ��ĉ�ã[�£�wO�vÍ��ÝS�őh]\��
Hǜ��ø��ʁ\O�BĜS�²³]ßB�A

ɽǪO��øH��Ý�őhüʂƫ�ƖDĂs��YĘ�c�bklmA

�Ý�őhO��ú�ɼjJ���÷üǛ¤�ÒÓ�ÚÛØĂj�iľf�·Ĝ���ʃ
�©ÍS�Ȭ��ʄj[��ÝS�ƵO�a¢�H�YƳĘ�c�bklmA

Ü ËÌ¤�óWŎ
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5.8 àá

\Â¤�àá[����PQ.����ŖT

ÒÓ�ÚÛØj�[LC�Ë�p��Ė�ÕS�Ȭ��PQR���[��;]u
���S��ŖĘ�c�bklmA

q [LC�Ë�pj�]���Ý�Ȧŀ���vÍwO�a¢

q ÒÓ��÷���Ý�ſú �ʅȶ�a¢

u SF-스핀들을 손상으로부터 보호하기 위해 누출 감시장치를 삽입하
ßB�A

[LC�Ë�p���Ý �j�\O�a¢�ʉ� ʊ�Õ�ʋ�Õ �[LC�Ë
�p�����ɽʌlmA

�Ý �iľwĐ�ʉ� ʊ�Õ�ÔÕ �ƂälmA�YƳ]O�àáʍ �æł
·ã[�ʎH����S�Ȭ��óáŅlmA

àáʍģ�mò�N&�����T œlmA

q ÒÓ�ÚÛØ����M�ųH

q [LC�Ë�p��¬Ģ�ŀÌ

q ·¸����ó²

q ÒÓ�ÚÛØ�ȉɥ���÷ȑ�ȉɥ�ŏO�ï×/ʏ �ȉɥ��ŀÌ

5.8.1 [LC�Ë�p0�câã[�Ëäå

łT¤�àá

àá Ë��ǩ 

1 ������� U��-ʐʐ

2 [LC�Ë�p U��-ʐʐ

Ü ©ª�B�Ñ��s�ŖTh�ɼûŕ[�L�¦)]O�ʂƫ�Ƭňès�Øź
]ßB�A

Ü  �ʂƫ�Ƭňè��V��œ��)��ÞȇS�Ëä]ßB�A

Ü �M�)�s�)��Þȇ��Ëä]ßB�A

Ü àá�)�s�ʑ�\O�ÓH[�ó²]u�àá �óáwHǜ�]ßB�A

Ä ÓH¤�Uô�*Āð

Ü àáS�ɳuŕ�¡ �Øź]ßB�A
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5.8.2 [LC�Ë�p0�cæã[�Ëäå

łT¤�àá

àá Ë��ǩ 

1 ������� U��-ʐʐ

2 [LC�Ë�p U��-ʐʐ

Ü çŭ�àá���S�&T�-B�ŀÌüj¬�ůģ�\ų��a¢Ă[�æł·�
Ñ�Ę�c�bHǜ�PQR���S�ŀÌBʒßB�A

Ü ©ª�B�Ñ��s�ŖTh�ɼûŕ[�L�¦)]O�ʂƫ�Ƭňès�Øź
]ßB�A

Ü  �ʂƫ�Ƭňè��V��œ��)��ÞȇS�Ëä]ßB�A

Ü �M�)�s�)��Þȇ��Ëä]ßB�A

Ü àá�)�s�ʑ�\O�ÓH[�ó²]u�àá �óáwHǜ�]ßB�A

Ä ÓH¤�Uô�*Āð

Ü àáS�ɳuŕ�¡ �Øź]ßB�A
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6 WXNg

Ė�Õ ] ɥCƻ�ĕ�Ė�Õü1Ă 4

ǀſ��ÚÛ�$% N�Ċ��\¦c�ɼÜĨ

IJă

cÒ%
Pmax./5s S6-60% S1-100%

2D�áÝ 16,1 11,5 10 [kW]

ƃȑ 6,85 5,19 4,7 [Nm]

F� 380 380 380 [V]

F� 38,4 28,5 25,7 [A]

çL�Ø¥
çL�WX

ïT�±ÍW%�ƻ� ɥ
üɥňB���Ġ��¡òĂ

��c 1.200 HZ

çLʗ�c 2

2D�EFGH 36.000 rpm

jGă×ØÍă 
őM

10 000 rpm
üȱ������m��ăĂ

ʙɞ
çL�¦)

PTC 130° C
Pt1000

]¢ɞ ���C���ʜ

]¢ɞ�âa 100 mm

Ƭě\�âa 144 mm

ÞÌ¥
Ø 132 mm (12 x Ø 6,5 )

0�ĕp�¤�M6

ÒÓ cÒ%

vÍ�ȥH + 10° C … + 45° C

ÔÕ��

¦)�$�

üÔÕ���jÍĂ
IP54

� !�q2

���ÒÓØ�·¸

[LC�Ë�p
< 140 bar

< 24,3 L/min

Ö�"# �������� !�"#�$%

Ö�ʠȷ HSK-E 40

Ö�"#�ñ\ �H

Ö�«\ʢ�Bèʣ�ï ÷�å0�÷��Øå0�$áå

Ǧéǧ�Ȧŀ�üU�Ă 16 mm

Bć�$Ĉ���Bć�ĉ��$Ĉ
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ȆƬň�Ƭňè

Ā�üʤîíʥ�*ïïĂ

ȩ Ȫ�ʦ 0,5 m

üçL�ľćĂ

*/�üʤîíʥ�*ïïĂ

ȩ Ȫ�ʦ 0,5 m

üĠ�Ă

ǁĿ ~ 16 kg

� !����Ȋ.�ʨ < 1 µ

ú$Ĉ�Ȋ.�ʨ < 1 µ

6.1 Ìc
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6.2 çL�Ø¥

áÝüP*0�P-0�P/Ăģ�N��
ł�F�ņ�N��ł�F��
�MœlmA

SF‑스핀들의 출력값은 사용
f�Qǟ�����ƽ�\ʪ�ØB
f�ăh�i s�¦��c�bk
lmA

����ʙI�èŒŉ KL 8513

çL�WX AC 모터

çL�çʫ ACM 82/50/80-4E

2D�áÝ 10 kW

2D�EFGH 36.000 rpm

ÒÓ cÒ%

çL�¦)
PTC 130° C

Pt1000

ñʬ�ʭ&üŀT.ŀTĂ 0,45 Ω

ŖÔ�FÝ 1.667 W – 최대 (S1)

ʱ2f�ă¤�P*.*++ʲ

2D�EFGH 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rpm

EFGH 4 185 9 242 14 271 19 299 24 328 29 191 35 062 rpm

��c 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ

2D�áÝ 1,898 4,546 6,6 8,5 10,014 9,944 9,548 kW

ƃȑ 4,332 4,698 4,442 4,187 3,931 3,253 2,695 Nm

F� 89 170 240 310 380 380 380 V

F� 24,8 25,7 24,8 23,9 23,1 22,6 21,7 A

cos φ 0,84 0,8 0,79 0,78 0,77 0,79 0,79

ʱ2f�ă¤�P-.-+ʲ

2D�EFGH 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rpm

EFGH 4 313 9 269 14 277 19 285 24 293 29 160 35 011 rpm

��c 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ

2D�áÝ 2,122 5,037 7,4 9,600 11,494 11,172 10,712 kW

ƃȑ 4,699 5,189 4,966 4,742 4,518 3,659 3,028 Nm

F� 89 170 240 310 380 380 380 V

F� 27,4 28,5 27,8 27,0 26,3 25,4 24,5 A

cos φ 0,85 0,81 0,8 0,79 0,78 0,79 0,79
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ʱ2f�ă¤�P/.ëʐʶʷA×Āʸ

2D�EFGH 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rpm

EFGH 3 796 8 945 13 933 18 921 23 909 28 625 34 290 rpm

��c 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ

2D�áÝ 2,433 6,412 9,8 13 16,136 16,01 15,281 kW

ƃȑ 6,12 6,846 6,712 6,579 6,445 5,341 4,41 Nm

F� 89 170 240 310 380 380 380 V

F� 38 38 38 38 38 38,4 38,2 A

cos φ 0,90 0,84 0,82 0,81 0,79 0,79 0,77

�2%���c�ŷŸL���vÍh�Ùɟ��Ř�N&

��c�ŷŸL�vÍ�B�ʹʺ���Wn��F� �ØBf�çL�F�h��Ì
�Ľ�œlmA

ʱ2f�F�j�T���±ʺ�^_��ØBf�ă¦m�Ǧ�c�bklmA

6.2.1 IJ�m �èé

6.2.2 êj�E[H�K L

\Â¤�ǡǢǣ\��ģ�áÝ�ăã[����ŖT �YƳœlmA

��ɷL�ăģ�çL�Ź��MŅlmA

u SF 스핀들 값: 표 S1-100%, S6-60% 및 S2-Pmax.를 참조하십시
�A
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��ɷL* de ă ľŀ

p0304 2D�F�üŀT.ŀTĂ 380 Vrms

p0305 2D�F� 22,5 Arms

p0307 ʱ2�áÝ 9,8 kW

p0308 ʱ2�áÝ�ćc 0,8 cos φ

p0310 ʱ2��W 833 Hz

p0311 ʱ2�EF�GH 24.113 rpm

--- ʱ2�ôÔ�áÝ 1.667 W

--- 2D�EFGH 36.000 rpm

p0312 ʱ2�ƃȑ 3,884 Nm

p0314 çLʗ�c 2 ---

p0320 ʱ2�ĊW¬�F� 8,9 Arms

p0322 U��EF�GH 42.000 rpm

p0326 Lʽ�ƃȑ�c2�ćc 100 %

p0335 ʾȸ�ÒÓ��ł cÒ%

p0341 ÙI�ƃȑ 0,001347 kgm²

p0348 ˀȣ�ćĊ�N��EF�GH VDC=600V 60.178 rpm

p0350 �� L�ʭ&0�ÒĜü�pÕĂ 0,225 Ω

p0353 Þƻ�«˃ƻ��˄˅�ü�pÕĂ 0 mH

p0354 [L�ʭ&0�ÒĜ 0,243 Ω

p0356 �� L�Ø���H 0,365 mH

p0358 [L�Ø���H 0,352 mH

p0360 ą���H 4,035 mH

p0604 çL�ȥH�a���ćă 110 °C

p0605 çL�ȥH�¬ġ��ćă 130 °C

p0640 F���ćă 380 Arms

p1800 ˆ���W 16 kHz

--- ħĜ�E[�F� 565 VDC

--- ȉň�p��ʍ 0 µF

--- U��F� V

--- ·EF�]Ł %

--- �� L�àá�C´˅��ȏ* 1,91 Ω

--- [L�àá�C´˅��ȏ/ 1,841 Ω

--- ą��Üƻ�C´˅��ȏˇ 21,128 Ω

(*) Siemens SINAMICS 120 파라미터
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��ɷL de ă ľŀ

--- «ȣH�ʭ]�GH ** 40.082 rpm

--- U��GH�����Ĩ��H�ʍ ** 4,472 mH

--- «ȣ�Ĩô ** 1,187 %

--- ʜȇ�ƃȑ�ñˈ�Ĩô ** 58,09 %

(**) Heidenhain 추가 매개변수
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6.3 E[H

\Â¤�·¬���ÔB��óÌs�`a]\�ęßB�A

çƻ�`aģ�FW��øüǛ¤�ëíî0�FćƱĂ���hF�S��YĘ�c�bk
lmA

1

23

4

Kundenseite
customer side Rückseite

back side

Gerätestecker FS5 (S11)
spindle plug FS5 (S11)

PE Schutzleiter
protective earth

Kundenseite
customer side

phase U

phase V

---

phase W

Spindel

.

.

.

.

U

V

W

GNYE0,2mm²

BK0,2mm²

BU0,2mm²

BN0,2mm²

Stator

1

2

3

PE

4

BK 12,5 mm²

BK 22,5 mm²

BK 32,5 mm²

GNYE2,5 mm²

1.1

Achtung
Pins nach dem crimpen zusätzlich verlöten
attention
solder pins in addition to the crimp

1

Perschewski

24.03.16

1

29031170

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 61346
Kabelanschlussplan FS5 (S11) ECTA
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BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

.

.

.

.

.

.

.

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

.

.

BN0,14mm²

BU0,14mm²

BK0,14mm²

BK0,14mm²

BK0,14mm²

PTC
BU0,14mm²

RD0,14mm²

I

II

III

*PT1000
KTY/ 

WH/ *WH0,14mm²

BN/ *RD0,14mm²

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

GN0,14mm²

YE0,14mm²

BN0,14mm²

WH0,14mm²

RD0,14mm²

PK0,14mm²

PKGY0,14mm²

RDBU0,14mm²

VT0,14mm²

H

J

K

BU0,14mm²

BK0,14mm²

GY0,14mm²

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

control cable 12x0,14mm²
Steuerkabel 12x0,14mm²

Zust. Änderung Datum Name

a PT1000 hinzu 10.08.22 SP/PT

1

Perschewski

10.08.22

1

29031270

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Kabelplan WK+PTC+KTY/PT1000
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1

Perschewski

04.09.23

1

29013441

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Kabelplan S12/-  (S13/-)

A

-X1 B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

M

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

control cable 12x0,14mm²
Steuerleitung 12x0,14mm²

GN0,14 mm²

YE0,14 mm²

BN0,14 mm²

WH0,14 mm²

RD0,14 mm²

PK0,14 mm²

PK-GY0,14 mm²

BU0,14 mm²

BK0,14 mm²

GY0,14 mm²

RD-BU0,14 mm²

VT0,14 mm²

female connector S12 (S13) ECTA
Kabeldose S12 (S13) ECTA
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6.4 çL�¦)�ëì*+++

/H÷�Ñ��

ƬŒˋƁ�ȥH�Ġ��

mò�����Ng¤

q DIN EN 60751

q 2ĦH�ê¸�ˌ

WXNg

ȥH×ʭ&�ÙćüWnăûĂ

ʭ
&

�ˍ
×ˎ

ȥH�ì×ðî

t90/°C üˏĂ�ȥH�����ʭ&�ì90/°C [Ω]

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 1000 1004 1008 1012 1016 1020 1023 1027 1031 1035

10 1039 1043 1047 1051 1055 1059 1062 1066 1070 1074

20 1078 1082 1086 1090 1094 1097 1101 1105 1109 1113

30 1117 1121 1125 1128 1132 1136 1140 1144 1148 1152

40 1155 1159 1163 1167 1171 1175 1179 1182 1186 1190

50 1194 1198 1202 1206 1209 1213 1217 1221 1225 1229

60 1232 1236 1240 1244 1248 1252 1255 1259 1263 1267

70 1271 1275 1278 1282 1286 1290 1294 1298 1301 1305

80 1309 1313 1317 1320 1324 1328 1332 1336 1340 1343

90 1347 1351 1355 1359 1362 1366 1370 1374 1378 1381

100 1385 1389 1393 1396 1400 1404 1408 1412 1415 1419

110 1423 1427 1431 1434 1438 1442 1446 1449 1453 1457

120 1461 1464 1468 1472 1476 1480 1483 1487 1491 1495

130 1498 1502 1506 1510 1513 1517 1521 1525 1528 1532

140 1536 1540 1543 1547 1551 1555 1558 1562 1566 1570

150 1573 1577 1581 1585 1588 1592 1596 1599 1603 1607

160 1611 1614 1618 1622 1625 1629 1633 1637 1640 1644

170 1648 1651 1655 1659 1663 1666 1670 1674 1677 1681

180 1685 1689 1692 1696 1700 1703 1707 1711 1714 1718

üˏĂ�ĉǡː��ă



WXNg

&'�()�*+,+-+-,.+/0�12�++28 ( 48 )

6.5 çL�¦)�ëíî�*ï+ðî

¦)�ĤÑ �«µf�ëíî�ʭ&W

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
²

PTC 저항기 온도 TPTC����
PTC 저항기 저항 RPTCüôV)

ʭ&ăĂ

WXNg

:; M135

U��vÍ�F� (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

U��ʱ2�F� (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

2D�ʭ& (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĤÑŴN�F� Vis 3kV~

ĉ˚�BĜ ta < 2.5s

vÍ�ȥH�Ȧŀ (V=0) Top -25/+180°C

ʭ&ă

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

130 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----

6.6 Ö�"#�ñ\

Ö�� !�ñ\ü˞Č�çlLÕĂO�ËvĊ�Ŀ�PQ.�����ż±�TZs
ŋB]��Wć��ŷpȠ[��M�V)s�FƽœlmA

q �HI�˟ȭ��ŀÌs� ���Ö�� !�ñ\

V)

Ö
÷�å

Ö
÷��Øå

Ö
$áå

SF-스핀들 SF-스핀들 SF-스핀들

vÍ��W�TZ
vÍ��W�TZ

�ˠ
vÍ��W�TZ

�ˠ

vÍ�F��Ȧŀ¤
10 - 30VDC(UL – 등급 2)
�ŀˡ�źC¤�Pˢ�/A+ʐʐ
ǁľƧ����ʗ�$\

PNP
BK (4)

BU (3)

BN (1)

Z

+

áÝ

0 V

BN = 갈색

BK = 흑색

BU = 청색

NO = 표준 열림
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6.7 ·W�F�ò�óá

��¤�ôòģ�˩Ł��ǀĈS�ɷɠlmA

u ĉƻB�˪ę1s�Ģ���TZ[�PQ.���S�vÍ]ßB�A

7 vÍ�¬ô

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

ĩǫ��2]O�a¢�PQ.��� �vÍ�B�ǬC�0�YƳ]O�˫�^_�
ǌǍ�Ɓǡ�c�bklmA

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

a�¤�ǌǍ�Ɓ�O��ø�����T��ŀŌ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǌǍ�ƁǥlmA

u Wć�ŏO�d±��¦)�¬Ìs�Ĥ�[�Øź]\�ęßB�A

u &T�¦ÁaS�Ģ�]��vÄ]ßB�A

łT¤��2Đ

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들의 구멍 패턴과 기계에 있는 고정면의 구멍 패턴이 서로 맞
O\�Ů�]ßB�A

Ä �2�ƁNü²³�Ng��´q�CĂ��1cņ�Ìcs�Ů�]ßB�A

Ü Ñ��)���ŖT �bO\�Ů�]ßB�A

Ü Ñ��ȩ Ȫ��ŖT �bO\�Ů�]ßB�A

Ü ŖTw\��ģ�)�ņ�ȩ ȪŹS�N�]ßB�A

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 dÌ

dÌ� F¤

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü ¦Ù� Ć�B©F�ľ¥��ØBf�çŭ�ľćs�Ôļ]ßB�A

8.1 SF-스핀들 설치

�÷ņ�ȩ ȪS��Ñ]Ŀ�Ñ�
]ßB�A

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü ©ª�B�Ñ��s�ŖTh�ɼûŕ[�L�¦)]O�ʂƫ�Ƭňès�Øź
]ßB�A

Ü  �ʂƫ�Ƭňè��V��œ��)��ÞȇS�Ëä]ßB�A

Ü �M�)�s�)��Þȇ��Ëä]ßB�A

Ü Ñ��j��Ñ]���]j�¡O\�Ů�]ßB�A

Ü Ë��$Ĉã[�ú$Ĉ��ú·W��çŭ�Ñ��s�ĦĞ]ßB�A

Ü ��¬Ì��çŭ�Ñ��s�ĦĞ]ßB�A

Ü Ë��$Ĉã[�ú$Ĉ�ÒÓc��çŭ�Ñ��s�ĦĞ]ßB�A

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä Ė�Õ�ǀ���·W��Í �YƳ]\��Hǜ�Ů�]ßB�A

Ä FW�ȩ ȪS�Ñ�Ę�^�&T�ĦĞf�ȩ Ȫ�˻�s�N�]ßB
�A

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü )�s��M��÷��Ñ��ņ�Ñ�]ßB�A

Ü ©ª�B�ǵŉps�ŖTh�ɼûŕ[�L�¦)]O�¦)˼S�Øź]ß
B�A

Ü vÍ�Ñ������Ȇ˽Ls�PQR������M�Ñ��ņ���c�ŷŸ
L��Ñ�]ßB�A

Ü Ȇ˽Ls�ʂèßB�A
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8.2 �÷�·¸���âa

Ü mò�ŋ����÷�·¸�����2�ď±s�ŘË]ßB�A

DN �÷ D1 D2

2.8 �ú·W 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 �ú·W 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 �ú·W 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"

5.5 ÒÓc 5.5 mm 7/32" 8 mm 5/16"

7 ÒÓc 7 mm 9/32" 10 mm 25/64"

6 ��¬Ì 6.4 mm 1/4" 13.4 mm 17/32"

8 ��¬Ì 8 mm 5/16" 15 mm 19/32"

10 ��¬Ì 9.5 mm 3/8" 17.4 mm 11/16"

6 ÒÓ�ÚÛØ 6.4 mm 1/4" 13.4 mm 17/32"

8 ÒÓ�ÚÛØ 8 mm 5/16" 15 mm 19/32"

8.3 ÒÓc

8.3.1 ÒÓc�øù

Ž�f�ŕģ�j·w\��ģ��ø���˾B��%S��Y]OK0�˿ò�O
�\]\�ǫ��̀��\w\Ź0�Ɓħ��rÓ���%�ŖTS�YƳœlmA

Ü �ĉ�ŕ�ŏO�Ž�cs�N�]\�ęßB�A

��œ��ÒÓc[����ÒÓ�˄p���ÂF�^_��ƂFHs�$�œl
mA

Ü mò�ʙIS�ƾƿ�ÒÓcs�N�]ßB�A

ò¿c 98/83/EC 규격

aH 1 - 15°dH

PH 값 7-9

ʄjü�%�$\Ă 20% Antrifrogen N
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8.3.2 ÒÓ�d2

Ü cÒ��mò�ăS�żc]ßB�A

)��âaüˏĂ Uô�̃̄�ĀAĀ

·¸�ȥH Uô�/+ðî

÷���ʍ Uô�*AĀ̅×ʐ̆ˢ

C˅�ȥH U��,+ðî

(*) UV 불투과성 냉각 호스를 사용하십시오.

8.4 ��%�Ö�"#

Ü mò�ʙIS�ƾƿ������S�N�]ßB�A

DIN 51 524

ISO 6743 HLP 46

8.5 �ú·W

8.5.1 ���ûc�ê¸üýPþ�ÿĀāï.*Ă

�Ģf�ɼûŕ
ê¸�ï

�÷�ã[�ÜL�ê¸�Ā̉ʐ� T

ŕ�µʍ
ê¸�,

U���Ý�̊ų�ɨïðî

̋����µʍ
ê¸�ï

U�����µʍ�*�ʐ̌×ʐ3



dÌ

&'�()�*+,+-+-,.+/0�12�++ 33 ( 48 )

8.5.2 ÔÕ���d2
���øù�¼2�Ùɟ�ŘË�ľ
¥ "���ûc�ê¸üýPþ
8573-1) [} 32]"

ÔÕ����d2ăģ�)��âah�)��ʦ �����T œlmA

Ü )��âa¤�̃̄�,

Ü mò�m �èé���d2ăS�ŘË]ßB�A

Ü ŷpȠ�WXT��ÔÕ��ņ�ÒÓS�Wćs�̍�^�µ¶�ʁßB�A�è
ňĐ�PQR��� �2\�TZ��H�¦)ŅlmA

Uʭ�ÔÕ���ÜĨʍ ˩%�j·

ħĜ�ÔÕ���ÜĨʍ ĝǁcs� �]O�j·

U��ÔÕ���ÜĨʍ ̎ĝ �µ�f�ŕS� �]O�j·

8.5.3 d2ă
���øù�¼2�Ùɟ�ŘË�ľ
¥ "���ûc�ê¸üýPþ
8573-1) [} 32]"

Ü mò�ăS�żc]ßB�¤

� !�q2 4,5 - 6bar

Ö�"#����¬Ì 80 - 120bar

���ÒÓØ�·¸
U��140bar

U��24,3L/min

ÒÓ�ÚÛØ

MMS(유증기)
U��10bar
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9 B©F

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

EFGHs�ĩǫ�²³��a¢�PQR����ŏO�Ö ��Ŗƀ�c�b���
M��̏ �ǌǍ�Ɓǡ�c�bklmA

u ²³f�Ö��U��EFGH����]ßB�A

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u B©F�×�j·��PQ.�����U��£��EFGHO�&T�;Ýf�E
FGH��Uʭă;lmA

łT¤�ǵŉp�Ƕ;

\Â¤�WJS�¦¬œlmA

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�2f�Ö�ǵŉpj�¡O�a¢¤

q Ǧéǧ�B�Ǩ �¥rÝ�^_��ŖTwxklmA

q Ǧéǧ�B�Ǩ �ĩǫ�Ë2wxklmA

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q Ė�Õ �ŖTwxklmA

Ü �����ǵŉps�Uô��*+E�Ŗã[�ƮCßB�A

Ü ¦Ù� F���B©F� F��ÒÓ�˄pŹS��ú·W[�qė]ßB�A

9.1 �Ą�H%

�]�WĜüĝĂ

U
�

��
]

üʲ
Ă

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
¡ ĂA

Ü  ^�EFGHO�PQR����U��£��EFGH��U��/+ʲ;lmA

Ä 2��ŘË¤�U��£��EFGH

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�A

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �T�BÍ

Ė�Õ��ÚÛS�ǛƂ]��¦)]W�ŀ��mòh�Ȝ �]ßB�A

Ü Ö ��2f�TZ���PQR���S�vÍ]ßB�üj·�¡ ĂA

Ä ˀ�/ĝ

Ä U��£��EFGH���U��Ā+ʲ[A�
üŘË�ľ¥¤�B©F [} 34])

èňĐ�PQR��� �vÍ�ȥH��HƽœlmA

9.3 2\�TZ�ąB\

ǵŉp��2\�TZ�ąB\s�ñ\]��æjs�ŀ��Wć��ŷpȠ[�F
ƽ]O�ȡS���c�ŷŸL��� �]ßB�A

9.4 ¦Ù� Ć�B©F

Ü �M�ȥHj�Ë2f�a¢�Źü¦Ù�¬ô��ȥH���N��¬ô��ȥH
��½Ŀ�Ë2åĂ�PQR���S�vÍ]ßB�A

Ä N��¬ôņ�±"]u�PQR�����ȥH�̏ij�*+ðî� T Đ�Á
ŅlmA

Ü ȳ2±2± [} 41]ȳ�ľ¥��ØBf�çŭ�ľćs�Ôļ]ßB�A

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�A

Ä üŘË�ľ¥¤�B©F [} 34])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

 [����Ė�Õ��ÚÛ¬Ìj�ǛƂw��¦)ŅlmA
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10 Ö�"#

��¤�EF]O�ǵŉp�����̓˫�ŀŌ

ǵŉpj�uFǪ�EF]O�a¢�ŖjƧh�Ŗ �̓ɾ���j��Ģƀ�c
bklmA

u ǵŉpj�2\��a¢�Ź�ÖS�"#]ßB�A

łT¤�ǵŉp�Ƕ;

\Â¤�WJS�¦¬œlmA

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�2f�Ö�ǵŉpj�¡O�a¢¤

q Ǧéǧ�B�Ǩ �¥rÝ�^_��ŖTwxklmA

q Ǧéǧ�B�Ǩ �ĩǫ�Ë2wxklmA

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q Ė�Õ �ŖTwxklmA

10.1 Bć�$Ĉ���Bć�ĉ��$Ĉ

łT¤
EF�$Ĉ�ŋB

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향 및 시계 반대 방향으로 회전하
Hǜ�dćwxklmA

Ü EF�$Ĉ �PQR������œ��ÖŹS�N�]ßB�A

Ü EF�$Ĉ �PQR������œ��Ö�ʠȷŹS�N�]ßB�A

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 사용하는 툴/툴 홀더의 회전 방향
�����d2]ßB�A
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10.2 �������� !�"#�$%

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

� !�q2ģ�Ö�� !�"#�B�ħ·ú�� !üċPČĂ���·W�S�ſ
úĘ�c�bklmA� �·W� �̙v�̚Ŀ�̊áwO�a¢�ċPČs�Ǥã
[�ǌʦ�c�bklmA

u ħ̛�ÙȬ�ſȯ �«µf�Ö�� !ŹS�N�]ßB�A

u HSK가 평면 가공설비 앞 약 1‑2mm에 위치한 경우 테이퍼 세정을
ĉƻB�ɤßB�A

ŗ¤�ÍrH�øù�¦¬

u Ƅɣė0�čĎʽ�ďp0�æĐ�j·d±0�ǵŉp0�Ö�� !���Ö�ʠȷ
s�&T�̡̠]Ŀ��\]ßB�A

u Ö�� !�ʠȷs�ųŴ]ßB�A

SF‑스핀들로 변경할 때 손상이 없고 깨끗한 상태여야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ̤Ôȶȷ�Fȸ̥����¬Ìs�ʁßB�A

Ü ÖS�̦�ßB�A

Ü Ö�ʠȷ������ !ņ�ǵŉp������ !s�ŵp�¾ù��qė
� ![�qė]ßB�A

Ü ÖS�Ƕ;]ßB�A

Ä Ǧéǧ�̧��ȭȮĐŔ\�ÖS�Ħ��̨ãßB�A

Ü ̤Ôȶȷ�Ćȸ̥����¬Ìs�ʁßB�A

Ü Ö�"#S�ÔB��Ć�*R/ő�ÍÁ��B�2\s�żc]ßB�A

Ü SF-스핀들을 시동하십시오.

10.2.1 ĊÍ�ċPČ�Ö�čĎď

Íú�·i

mò�ăS�̩¬œlmA

Ü Ö�"#�B�Íú�·i

Ä Íúü̪̫Ă¤�0,7mm

Ü Ǧéǧ�̧����ȭȮÝ

Ä U�¤�140N
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10.3 ·2�HĐ

10.3.1 ��%�·2�HĐ

Wć�ŷpȠ[�L�PQ.�����2\�TZ�ąB\

üEFGH�̬�+0�pě�ɷLj�bO�PQ.���Ă

ü��c�̬�+���BĜ�\Ñ�Uô�/.ïő0�pě�ɷLj�¡O�PQ.���Ă

��

ǵŉp�EF�B�Ö�"#
ƫ\

SF-스핀들에서 툴 교환

��

�2f�Ö�¡ �EF�ƫ\

V)

Ö��2å

SF-스핀들이 작동 대기 상태에 있습니다.

()

ó²

on off

�ú·W

on off

�÷

ÔÕ��s�&T�vÍ�TZ[�ǂßB�A

Ö�"#�B�H��M� s�Ȭ���ɢ�ŏO�kWj

SF-스핀들 안으로 유입하는 것을 방지합니다. 
3

���ÒÓØ�·¸�̮̯̯ 11

� !�q2�̮ˢ 4

Ö�"#����¬Ì�̮ˢ

Ôȶȷ�Fȸ
7

Ö�"#�ÔB ---

� !�q2�̮̯̯

Ö�� !�æĐ�j·d±j�ǵŉp��æĐ�j·d

±�ɡ�/ʐʐ��ŀÌ]O�a¢�ɤßB�A

4

Ö�"#����¬Ì�̮ˢ

Ôȶȷ�Ćȸ

8

���ÒÓØ�·¸�̮ˢ 11
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10.3.2 FW�·2�HĐ

Ö�� ! ��¬Ì�̮ˢ ÷�å ÷��Øå $áå

Ƕ;w\
�ò

Ǜ
V)�¡ò

= 0
V)
= 1

V)�¡ò
= 0

Ƕ;å Ǜ
V)
= 1

V)�¡ò
= 0

V)�¡ò
= 0

÷�w\
�ò

Ǜ
V)�¡ò

= 0
V)�¡ò

= 0
V)
= 1

10.3.3 V)

;Ý de V) vÄ

÷��Øå
V)

Ôȶȷ�Ćȸ�
Ǧéǧ�B�Ǩ�÷�w\��òA
SF 스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼가
Ƕ;w\��ò

= 0
SF-스핀들을

BÍ]\�ń�ȡ

÷�å
V)

Ôȶȷ�Ćȸ�
Ǧéǧ�B�Ǩ �Öh�÷�å0
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
j�Ƕ;åA

= 1
V)�̬�* Đ�PQ.�

��S�BÍĘ�ȡ

$áå
V)

Ôȶȷj�óáåA�
Ǧéǧ�B�Ǩ �ǬːA
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
j�Ƕ;åA
Ö�� !j�÷�w\��ò.

= 0
SF-스핀들을

BÍ]\�ń�ȡ

\Â¤�WJS�¦¬œlmA

ȳ÷��Øåȳ�V)O�vÍ�B�ÁFS�¦¬]W�ŀ��ËvĊ�Ŀ�PQ.�
����ż±�TZs�ɵälmA

Ǧéǧ�TZj�ȳ÷��Øåȳ��a¢¤

q vÍ �£�w\��ò

q ©ĉ����¾Ź�£�å

çŭ�˪#ļ2ģ�PQR�����ceS�ľúœlmA
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11 HSC 가공용 툴

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

EF�$Ĉ �ĩǫf�a¢��]s�jĘ�^�Ö �ŖTŅlmA�¥rÝã[
����ňȸ�ËÓ �Ǥã[�ǌǍ�ƁǥlmA

u EF�$Ĉ �PQR������œ��ÖŹS�N�]ßB�A

ŀŌ¤��ø �ǌǍ�Ɓ�O�a¢

EFGHs�ĩǫ�²³��a¢�PQR����ŏO�Ö ��Ŗƀ�c�b���
M��̏ �ǌǍ�Ɓǡ�c�bklmA

u ²³f�Ö��U��EFGH����]ßB�A

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u B©F�×�j·��PQ.�����U��£��EFGHO�&T�;Ýf�E
FGH��Uʭă;lmA

\Â¤���œ��Ö

���¦�j�¡O�Öģ����ÒÓØ�·¸�ã[��œ]\��klmŎ

u ƳȈT�� ��^_�����¦�j�¡O�Ö �Ƕ;wO�a¢����Ò
ÓØ�·¸S�ĉƻB�ɤßB�A

 ȡS��ǘ]\��O�a¢�PQ.��� �ŖT�ŏO��ŖŅlmA

Ü WX�ã[�]Ċ�¡O�ÖŹ�N�]ßB�A

Ü Ö�ǵŉp��âa �Ƅɣė�����âah��Ì]O�ÖŹS�N�]ß
B�A�Ǜs���0�âa �ïʐʐ��ǵŉps�*×ÿ̤ü̬ïA*āĀʐʐĂ��Ƅɣė
��Ƕ;]\�ęßB�A

Ä WXNg [} 18]�ľ¥H�ŘË

Ü âa�·ij�h6��Ö�ǵŉpŹS�N�]ßB�A

Ü Ǧéǧ�Đ �«µf�Ö�ǵŉpüǛ¤�˞̰̱̲̮ˢĂs�N�]\�ęßB�A

Ü ȉȊȋf�ÖŹS�N�]ßB�A

Ä DIN ISO 19400�øù�ê¸�2,5
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12 2±

ĉƻB�F_�vÄĊj����S�2±�Ľ�œlmA

2±�vÄ�F��&T�PQR�����vÍS�2\�Ľ�œlmA

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü Ôļ�Ľ�]O�vÄ�F�� �vÄ��«µwO������ľ¥S�mB
��(�qr]Ŀ�ĻãßB�A

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü çŭ�ÁF�\Âh�ÁF�¼2����]ßB�A

12.1 ĕ�Ė�Õ

\Â¤� ŕù�����ce�ñô

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
2±j�ÜĨ]\��klmA

u ĕ�Ė�Õ��ÚÛ]\�ęßB�A

u èC�0����ŏO�qėØs�PQR������ŉʽã[�̨\�ęßB
�A

12.2 �T�qė

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����ę©ȇ0�Ö�ʠȷ���Ö�ɥŒɦ��çŭ�ȭȮĐ �̡̠�Ľ�œlmA

\Â¤� ŕù�����ce�ñô

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

 �h2���ɼûŕ �Ė�Õ�ǀ�ã[��;Ę�c�bklmA

12.2.1 vÄ�Bv� F

Ü çŭ�ŋĐ �̡̠]��ĝȸ0�èC�0�ÒÓ´0�j·�ɳuŕ���ƫG�Ë
Ó �¡O\�Ů�]ßB�A

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�A

Ü qėS�ŀ��̡̠]���ƻň©�̻̼�ŏO�̡̠]���ƻň©��̽Ź
S�N�]ßB�A

SF‑스핀들에 테이퍼 세정이 있는 경우:

Ü � !�q2S�qė�Ć�/.ïő�ÍÁ�ʁßB�A

 s�Ȭ��uFǪ�ȭĢw��bS�c�bO�ɼûŕ �� !�q2����
���ǵŉp[�L�ĝCŅlmA
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12.2.2 ��Ö�"#�B
Ü Ö�ʠȷ���Ö�ǵŉpj�̡̠�\�Ů�]ßB�A

Ä �ň�̾ģ��ɢŕù �bS�a¢�çǂ�Øź]ßB�A

12.2.3 �2��øS�"÷Ę�^ęm
Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금

G�ɠh�ɼûŕ �¡�Ľ�œlmA

Ü Ö�� !s�qė]ßB�A

Ü qė�Ć�Ƅɣė��� !��èC�̀S�j́Ŀ�ǢǣßB�A

Ä �±��qp��ė�èC�ŹS�N�]ßB�A

 [����ʉ� ʊ �1²w��Ƅɣė��¬Ý �ĈTŅlmA

12.3 ¦Ù�B
SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü ¦Ù� F���B©F� F��ÒÓ�˄pŹS��ú·W[�qė]ßB�A

Ü çŭ�ÒÓØ�ɳuŕS�Øź]ßB�A

Ü ��¬Ì��Ñ��s�̀ãßB�A

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
Ù]ßB�A

Ü mò��¦Ù�Ë˩����]ßB�A

¦Ù�¬ô�ȥH +10°C … + 45° C

T��kH < 50 %

12.4 �Ě�2±
Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �ě�WĜ�¦Ù�B
Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü  ���PQR���S�Ö �Ƕ;f�TZ���ˀ�*+ĝ�ÍÁ�vÍ]ßB
�A

Ä  ^�EFGHO�PQR����U��£��EFGH��U��/+ʲ;l
mA�üŘË�ľ¥¤�B©F [} 34])

12.6 U��¦ÙWĜ
U��¦Ù�WĜģ�/ͅ;lmA

Ü "�ě�WĜ�¦Ù�B [} 42]ȳ�ľ¥��çŭ�&'��ĉƻB���]ßB�A
èŒĽŹ�PQR�����WJS��\Ę�c�bklmA
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13 ĝ�
SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü �ď\�·¸üF�ĂS�ŲFǪ�iľ]ßB�A

Ü �÷�·¸ü·W���´÷ĂS�ŲFǪ�iľ]ßB�A

Ü ��¬Ìs�ŲFǪ�iľ]ßB�A

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü SF‑스핀들의 냉각 덕트를 비우십시오.

Ü Wć[�L�PQR���S�͉ź]ßB�A

13.1 ĞW���#a�¦)
SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
ɸ0����C���ʜ0�Ł̎0�Í�êĂA

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ¾Û��ɼjJ��çŭ�¾¿s�Øź]ßB�A

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �M�ÙC�Ù·���çŭ�¼2����]ßB�A

Ü ÒÓcs�]c[�óá]\��klmA

Ü ��S�]c[�óá]\��klmA

Ü �����ģ�\��¼2��½Ŀ�ĞW]ßB�A

Ü ÒÓ��÷O�\��¼2��½Ŀ�ĞW]ßB�A

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbH[�¦�ßB�A�©ª��ÜĨ��±�h�¾Û��˿C�d±�N�¿O
Nakanishi Jaeger GmbHj��͒]\��klmA

14 �±��ğ�cC

ŀŌ¤�FW�͓ȑ

FW�͓ȑO�rÓ��ȣTh�Ƴe��ŀŌ��T�s�őŒĘ�c�bklmA

FW��ď\�����ŀŌS�͔͕]ßB�ü1ʎN&ģ�Ǜs����Ǡ̃ʤ��
\���ď\�·¸�WÄ��¼2�ŘËĂA

u vÄS�Bv]W�F��PQR�����F¥�·¸S�iľ]ßB�A

\Â¤�2FW�$F�����ŖT

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 �±��ĠL
ĉƻB��Žf��±��ĠL������S�1$]u�cC�Ľ�œlmA�ż
c]\��O�a¢�çŭ�¦Ž.���Ŗ�óT�žſj�ô͙ŅlmA

Ü mò�͚N p���pď�'ǜS�ŘË]ßB�A

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 vÍ�¬ġ

mò��'ǜ�����¬ġs�VG]Ŀ�ȸľ]u�ØźĘ�c�bklmA

SF-스핀들이 회전하지 않음 ¥� ¬ġ�Øź

F¥�·¸�
¡ò

q ��c�ŷŸLüQǟĂs�ųŴ]ßB�A

q Wćs�ųŴ]ßB�A

q çŭ�FW�Ñ��s�ųŴ]ßB�A

q çL�ȩ Ȫ���çŭ���S�ųŴ]ßB�A

q Bv×C̽�Ÿ͞S�vÍ]ßB�A

Ƃ�¦)j�ʁ͟ò

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
ŋBw\��O�a¢�Qǟs�BÍ]ßB�A

("��� �ȫź˃ͤ [} 44]ȳ�ŏ��ŘËĂ

FU가 
iľå

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

Ö�"# �
vÍå

q Ö�"#����¬Ìs�ɤßB�A

SF-스핀들이 뜨거워짐 ¥� ¬ġ�Øź

ÒÓ �Ɩĝ]\��ò

q ÒÓ¬Ì��áÝS�ųŴ]ßB�A

q ÒÓ¬Ì��˃L�ŊͧS�ųŴ]ßB�A

q Ñ��ņ�ÒÓ�)�s�ųŴ]ßB�A

q ÒÓ�E[s�ųŴ]ßB�A

q ÒÓ¬Ì�����ąB\j�bO\�ųŴ]ßB�A

ŀT�¡ò
q çL�ȩ Ȫ����Ŗ �bO\�çŭ���S�ųŴ]ß

B�A

ďǁ�Ł��j·

q ��������EF�$ĈS�ųŴ]ßB�A

q Ö��EF�$ĈS�ųŴ]ßB�A

q Ö��ŖT �bO\�ųŴ]ßB�A

q j·���]�ŁHs�ͨ ßB�A

FU가 잘못 설정됨 q ��������ăS�Qǟ��d2f�ăh�±"]ßB�A
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SF-스핀들의 소리가 커짐 ¥� ¬ġ�Øź

��œ��Ö

q ȉȊȋf�ÖŹS�N�]ßB�A

("HSC 가공용 툴 [} 40]ȳ�ľ¥H�ŘËĂ

q Ö��ŖT �bO\�ųŴ]ßB�A

q ŖTf�ÖS�"#]ßB�A

SF‑스핀들이 잘못 고
2wxźƁ�˚Ý �b
ò

q û2�´q�C������ɥŒɦ�ŏO�Nakanishi
Jaeger GmbH��·i�2¦�����Øvf�����ɥŒ
ɦŹS�N�]ßB�A

Ė�Õ �ŖTå q Nakanishi Jaeger GmbH���±���ÑƧ]ßB�A

ĊÍ�Ö�"#�ɼj ¥� ¬ġ�Øź

ɼûŕ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물
S�Øź]ßB�A

("Ö�"# [} 36]ȳ���ȳ2± [} 41]ȳ�ľ¥��çŭ�&'����
]ßB�AĂ

Ƅɣė �ƂC\��ò

q Ôȶȷ��FW�Ñ��s�ųŴ]ßB�A

("Ö�"# [} 36]ȳ���ȳ2± [} 41]ȳ�ľ¥��çŭ�&'����
]ßB�AĂ

óW�¡ò

q  ħã[�v�]O�Ôȶȷ��gͮ�Ñ��j�Ñ�w�
bO\�ųŴ]ßB�A

q Ôȶȷj�·Ws�ͯ;]O\�ųŴ]ßB�A

Ġ�j�V)s�Fª]\��
ò

¥� ¬ġ�Øź

Ġ�ņ�Ñ��¡ò q ��h�Ñ��s�ųŴ]ßB�A

Ö��ĩǫf�ŀÌ q Ö �ǡǢ[��2w��bO\�ųŴ]ßB�A

Ö���p��ĩǫf
ŀÌ

q Nakanishi Jaeger GmbH���±���ÑƧ]ßB�A



�±��ğ�cC

&'�()�*+,+-+-,.+/0�12�++46 ( 48 )

SF-스핀들이 떨림 / 진동함 ¥� ¬ġ�Øź

��œ��Ö

q ȉȊȋf�ÖŹS�N�]ßB�A

("HSC 가공용 툴 [} 40]ȳ�ľ¥H�ŘËĂ

q Ö �'����œ�\�ųŴ]ßB�A

q Ö��ŖT �bO\�ųŴ]ßB�A

q ŖTf�ÖS�"#]ßB�A

ɼûŕ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
Øź]ßB�A

("Ö�"# [} 36]ȳ���ȳ2± [} 41]ȳ�ľ¥��çŭ�&'����]
ßB�AĂ

FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.

ďǁ�Ł��j· q j·���]�ŁHs�ͨ ßB�A

ʅͱ���2�ĕp q ƁNs�ľľǪ�Ë ßB�A

SF-스핀들이 손상됨 q Nakanishi Jaeger GmbH���±���ÑƧ]ßB�A

çŭ�&'S�ųŴ��Ć�¬ġj�Øźw\��ģ�a¢�͒M��±��ĠL�
ÑƧ]ßB�A

Ü �±��ĠL��cC�ĉª�ª¬S�Ĩž]ßB�A

Ü Wć�����S�Ů�]ßB�A

Ü Wć��ØËN��ÑƧ]ßB�A
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15 ¬Ģ�de�

EC 기계 가이드라인 적용

µ¶�·¸f�Øø�_���Á
F�\Â�����Ľ�œlmA

Nakanishi Jaeger GmbH

����FW�Wć�Øv

Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Mörlen

Fȣ�ɨ,ʹ�ü+Ă�-++/ʹ*/ï�.+

n�_�s�Ȭ��mò�Øø0

Øø �������

:; F100-H636.101 K0,5RW2

BC��() ����ę\̀�ʋ \�ŘË

·¸�Ng�����jJ����Wć�j ƻ���/++-×,/×ʤî��Wn��
ĨſN&S�ƖƗµS�Ů�œlmA

��f� Wć� j ƻ���� �M� ¬¤� *A*A*͵� *A*A/͵� *A*AĀ͵� *AïA/͵� *AïA,͵
1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3; 1.7.4;

ɼŲF��WćO��M�ŋż�Ng �j ƻ����çŭ�¼2h��Ìœl
mA

��w��ͷœf�¼D
DIN EN ISO 12100

Wć��ÁFI

ɼŲF��Wćj�¬Ģƀ�Wćj�Wć�j ƻ���/++-×,/×ʤî��¼2��
a¢��������Ľ�]O�m��\BN&h��Ì]O�ȡ �Ů�f�a¢
�Ź�ɼŲF��Wćs�vÍ�H�ŅlmA

MN0�̄ʶ͸ʶˢ̆ʸˇ̆�͹ʶ̰̰̌ͺ�̫ʐͻċO�Ĩſj�bO�a¢�ɼŲF��Wć���
��ʎH��_�s�Ó�\$�2���Fƽ�Ľ�Ę��ǁj�bklmA

�ǜ�Ǡýý�ˌ̩�����Wć��«µwO�ʎH��WX�_�j�vIwxkl
mA

F̩S�ŀ��Ƶģ�Nȴ ��ǜ�Ǡýý�ˌ̩�����_�s�ưœ�Ľ�œlmA

Nakanishi Jaeger GmbH

Ober-Mörlen, 01.09.2023
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 �ͽˍ�ɹƻs�����ͽˍ�ɹƻ��;
ď[��Ϳ]ßB�A

Nakanishi Jaeger GmbH

Siemensstraße 8

61239 Ober-Mörlen

GERMANY

+49 (0)6002-9123-0

sales@nakanishi-jaeger.com

www.nakanishi-jaeger.com

BC��()

:; F100-H636.101 K0,5RW2

&'�() 10406064-02

12 00 ΂΃ 01.09.2023
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